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Druckluft-Trocknung

Wenn Druckluft einfach trocken sein soll
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Was ist ...?

Druckluft

ist Energie in Form von komprimierter Um-
gebungsluft. Komprimierte Luft hat das per-
manente Bestreben, sich wieder auf Umge-
bungsdruck zu entspannen und leistet bei
diesem Expansionsprozess Arbeit. Druckluft
ist neben elektrischer Energie eine der wich-
tigsten Energieformen in industriellen Ferti-
gungsprozessen und aufgrund vieler Vorteile
weit verbreitet:

- direkt Vor-Ort und nach Bedarf herstellbar

- einfach und verlustfrei speicherbar

- einfach zu transportieren

- hohe Energiedichte

- einfach und platzsparend wandelbar in
andere Energieformen z.B. Blasluft,
schnelle lineare Bewegungen mit hoher
Kraft, Drehbewegungen mit hohem
Drehmoment, etc.

- vielseitig in der Anwendung

In der Druckluft sind Verschmutzungen und
Feuchte aus der Umgebungsluft enthalten,
die entsprechend dem Betriebsdruck auf-
konzentriert werden. Olgeschmierte Kom-
pressoren flgen der Druckluft zusatzliche
Olanteile hinzu. Bei der Abkiihlung der ver-
dichteten, heiRen Druckluft auf eine fur
die Nutzung geeignete Betriebstemperatur
kondensieren grollere Mengen Wasser aus

Druckluftaufbereitung

entfernt die unerwiinschten Verunreinigun-
gen und stellt die, fur die jeweilige Anwen-
dung erforderliche Reinheit der Druckluft
her — von Steuerluft oder technisch olfreier
Druckluft bis hin zu steriler Reinstluft oder
medizinischer Atemluft.

Es ist die Aufgabe der Druckluftaufberei-
tung, einen dauerhaften und stérungsfreien
Betrieb von mit Druckluft betriebenen An-
wendungen sicherzustellen, Stillstandszei-
ten und aullerplanmaRige Wartungs- und
Reparaturaufwendungen zu minimieren und
erzeugungsbedingte Verunreinigungen in
der Druckluft von produzierten Waren fern
zu halten.

Verschmutzungen Qualitat
Reparaturen
Stillstand

Laufzeiten
Arbeitsschutz
Mangel Umweltschutz

0,00x % 99,99% %
DRUCKLUFTAUFBEREITUNG

Viel wichtiger jedoch — Druckluftaufberei-
tung ist aktiver Umwelt- und Arbeitsschutz.

Druckluftaufbereitung ist ein System aus
mehreren, einzeln hintereinander geschal-
teten Aufbereitungskomponenten - die
sogenannte Aufbereitungskette — in der stu-
fenweise die erforderliche Druckluftreinheit
erzeugt wird. Die

Drucklufttrocknung

ist eine elementare Kernkomponente in
der Druckluftaufbereitung. Die Aufgabe der
Drucklufttrocknung ist es, die in der Druck-
luft enthaltene Feuchtigkeit auf einen
definierten Restwert zu reduzieren.

Am Austritt des Kompressors ist im Vergleich
zur Summe aller weiteren Verunreinigungen
die 1.000-fache Menge an Feuchtigkeit in
der Druckluft enthalten — zu 100% gesattigt
— d.h. jede noch so geringe Abkihlung der
Druckluft auf dem Weg zum Druckluftver-
braucher bewirkt die Kondensation von
Wasser und somit die Entstehung von Kon-
densat in der Druckluft.

Drucklufttrockner entfernen hochgradig die
Feuchtigkeit und erzeugen dadurch trocke-
ne, untersattigte Druckluft, in der keine
Kondensationsprozesse mehr stattfinden
kénnen — weder im Druckluftsystem noch in
der Druckluftanwendung.

Warum Druckluft-Trocknung?

Feuchtigkeit in der Umgebungsluft ist fiir uns lebensnotwendig und Grundlage unse-
res Lebens. Feuchtigkeit in der Druckluft ist jedoch eine ,Verunreinigung”, speziell
wenn sie in der Druckluft zu flissigem Wasser kondensiert oder zu Vereisungen
fihrt, und muss daher separiert werden.

Druckluft ist von einem Kompressor angesaugte, komprimierte Umgebungsluft.
Folglich enthélt auch die Druckluft die in der Umgebungsluft enthaltene, jahreszeit-
lich- und witterungsbedingte Feuchtigkeitsmenge. Mehr noch — durch die Verdich-
tung ist die Druckluft am Austritt des Kompressors in der Regel zu 100% mit Feuch-
tigkeit gesattigt (100% r.F.).

Die maximale Menge an Feuchtigkeit, die von der Druckluft aufgenommen werden
kann, ist abhangig von der Temperatur und beschrieben durch die Dampfdruckkurve
bzw. Feuchtigkeitstabelle. Je hoher die Temperatur, desto mehr Feuchtigkeit kann
von der Druckluft aufgenommen werden. Ist bei einer Abkiihlung die in der Druckluft
enthaltene Feuchtigkeitsmenge héher als bei der abgesenkten Temperatur maximal
moglich, kondensiert die tiberschiissige Feuchtigkeit als fliissiges Wasser aus. Es ent-
steht Kondensat in der Druckluft.

Die mit Feuchtigkeit gesattigte Druckluft am Austritt eines Kompressors ist warmer
als die Umgebungsluft und kihlt sich auf dem Weg durch die , kalten” Rohrleitungen
ab. Es entsteht Kondensat in der Druckluft. Bei Rohrleitungen im AuRenbereich (jah-
reszeitlich bedingte kalte Temperaturen) und bei der Anwendung der Druckluft am
Verbraucher selbst (Expansionskalte) kihlt sich die Druckluft nochmals ab, bis hin
zur Vereisung.

Staub 0,001 g | 1mg |
Kohlenwasserstoffe 0,01g I 10 mg I
Feuchtigkeit 40g

40.000 mg I

Typische Verunreinigungen in der Druckluft

Drucklufttrockner entfernen die Feuchtigkeit und erzeugen trockene, mit Feuchtigkeit untersattigte Druckluft.

Unterschiedliche Trocknerarten erzeugen dabei unterschiedliche Trocknungsgrade. Vorteilhaft ist die Angabe des Trocknungsgrades der Druckluft

als Drucktaupunkt in der Einheit °C.

Liegt die Drucklufttemperatur tiber dem Drucktaupunkt entsteht kein Kondensat und die Druckluft ist und bleibt trocken.

(Kondensat) Fliissige Oltropfen, feinster Olnebel, &l-kon- Die unterschiedlichen Trocknerarten und die , -]
' taminierte Feststoffe und gasformige, lbel- von der FST GmbH verfligharen Bauformen % A § i
Die Druckluft ist nach heutigem Stand der riechende Oldampfe, d.h. Verunreinigungen, an Drucklufttrocknern werden im Folgenden = E
Technik in diesem Zustand noch nicht nutz- die erst Vor-Ort durch die Erzeugung der dieser Broschiire ndher beschrieben. Der S i‘ "g‘
bar und wiirde das Druckluftsystem, die Druckluft entstehen, werden von der Druck- ausklappbare Anwendungs- und Druckluft- E £ &
Druckluftverbraucher und die mit der Druck- luftaufbereitung hochgradig entfernt und reinheitsleitfaden gibt eine zusatzliche Hilfe- O gfdse=s 35 4 TR g Kiihlung
luft in Berlhrung kommende Erzeugnisse gelangen somit nicht in schadigender Form stellung zur Ermittlung einer optimierten,
UbermaRig verschmutzen und schadigen. in die Umwelt. individuellen Systemlésung.
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Kihler werden daher vorwiegend zur Temperaturreduzierung, Trockner hingegen zur gezielten Trocknung der Druckluft auf einen bestimmten Drucktaupunkt und somit zur

ﬁ Sowohl Kiihler als auch Trockner reduzieren die Feuchtigkeitsmenge in der Druckluft. Bei Kiihlern ist die Druckluft am Austritt jedoch noch zu 100% mit Feuchtigkeit gesattigt.
gesicherten Vermeidung von Kondensatbildung eingesetzt.

Getrocknete, mit Feuchtigkeit untersattigte Druckluft ist bestrebt Feuchtigkeit wieder aufzunehmen. Mit getrockneter Druckluft kdnnen daher ,nasse” Bereiche eines Druck-
luftsystems nachtraglich ,getrocknet” werden.

Weitere grundlegende und interessante Informationen tber die Drucklufttrocknung und die Feuchtigkeitstabelle finden Sie auf www.fstweb.de im Bereich Wissenswertes
Uber ...
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Trocknerarten

@

+7°C<~>+3°C

u

-25°C<~-70°C

+5°C<>-40°C

Kaltetrockner
Mit Kéltetrocknern werden Drucktaupunkte von bis zu +3°C erzielt.

Die Anwendungsbereiche von Druckluft, getrocknet mit Kaltetrocknern, sind im Allgemeinen frost-
freie Innenrauminstallationen und Druckluftanwendungen mit geringen Anforderungen an den
Trocknungsgrad, z.B. Steuerluft, Blasluft, Druckluftwerkzeuge, etc. Kdltetrockner werden in der
Regel eingesetzt, um die Druckluft zentral auf einen ,Grundtrocknungsgrad” aufzubereiten, der fir
die meisten installierten Druckluftanwendungen geeignet ist. Hohere Trocknungsgrade fiir einzelne
Anwendungen werden dezentral und somit nur in der erforderlichen Menge erzeugt.

Kaltetrockner erzwingen durch aktive Abkihlung der Druckluft die vorzeitige Kondensation der in
der Druckluft enthaltenen Feuchtigkeit. Das dabei entstehende Kondensat wird im Kaltetrockner
gesammelt und abgeleitet. Durch die anschlieRende Erwarmung wird die Druckluft in einen mit
Feuchtigkeit untersattigten Zustand gebracht und somit getrocknet.

Kaltetrockner sind fiir den Dauerbetrieb geeignet und fiir alle Volumenstrombereiche erhaltlich.
Der Druckbereich geht in der Regel bis 16 bar, es sind jedoch auch Sonderausfiihrungen fiir héhere
Betriebslberdriicke erhiltlich.

Adsorptionstrockner
Mit Adsorptionstrocknern werden Drucktaupunkte von bis zu -70°C erzielt.

Die Anwendungsbereiche von Druckluft, getrocknet mit Adsorptionstrocknern, sind im Allgemei-
nen frostgefahrdete Installationen im AuRRenbereich und Druckluftanwendungen mit sehr hohen
Anforderungen an den Trocknungsgrad, z.B. Prozessluft in den Bereichen Lebensmittel, Elektronik,
Pharmazie, Chemie, Messtechnik, Verfahrenstechnik, etc. Adsorptionstrockner werden aufgrund
ihrer beliebig skalierbaren BaugréRe sowohl in der zentralen als auch dezentralen Druckluftaufbe-
reitung eingesetzt.

Adsorptionstrockner entziehen der Druckluft direkt die Feuchtigkeit. Das in Adsorptionstrocknern
eingesetzte Trockenmittel bindet Wassermolekiile und trennt hochgradig die Feuchtigkeit von der
Druckluft ab. Um einen kontinuierlichen Betrieb zu ermoglichen, bestehen Adsorptionstrockner
aus zwei, mit Trockenmittel gefiillten Behéltern, die wechselweise zur Trocknung der Druckluft
(Adsorption) und zur Regeneration des Trockenmittels eingesetzt werden.

Adsorptionstrockner sind fir den Dauerbetrieb geeignet und fir alle Volumenstrom- und Druck-
bereiche erhaltlich. Adsorptionstrockner bieten zusatzlich unterschiedliche Regenerationsarten
fiir eine wirtschaftliche Drucklufttrocknung in den verschiedenen Leistungsbereichen.

Membrantrockner
Mit Membrantrocknern werden Drucktaupunkte von bis zu -40°C erzielt.

Die Anwendungsbereiche von Druckluft, getrocknet mit Membrantrocknern, sind Druckluftan-
wendungen mit erhéhten Anforderungen an den Trocknungsgrad und geringem Druckluftbedarf
(<50 m¥h), z.B. Messtechnik, Priifstellen, etc. Membrantrockner werden aufgrund ihres Funktions-
prinzips und ihrer Kenndaten nur zur Trocknung von geringen Volumenstromen eingesetzt.

Membrantrockner bestehen aus einer Vielzahl an Hohlfasermembranen, durch die ausschliefRlich
Wassermolekiile diffundieren kénnen. Vom Austritt des Membrantrockners entnommene, expan-
dierte Druckluft wird auf die AuBenseite der Hohlfasern geleitet und entzieht der in den Hohlfasern
stromenden Druckluft die Feuchtigkeit. Die Membrantrocknertechnologie ermoglich kleine,
kompakte Bauformen und benétigt keine elektrische Energie.

Membrantrockner sind fiir den Dauerbetrieb geeignet und fiir geringe Volumenstrome erhaltlich.
Der Druckbereich geht in der Regel bis 12 bar.

Wasserdampfgehalt

Wasserdampfgehait

Wasserdampfgehalt

J\
50 g/m* Anwendungsgebiet:

e Drucklufttrocknung in der zentralen Druckluftaufbereitung
auf einen ,Grundtrockungsgrad”, geeignet fur alle
Volumenstrombereiche

ELTTILE

30 g/m* , A & e Drucklufttrocknung bei frostfreien Innenrauminstallationen
7 mit Temperaturen ber 5°C

20 g/m' e e e Drucklufttrocknung fiir Anwendungen mit geringen
: Ty Anforderungen an den Trocknungsgrad der Druckluft, z.B.
Steuerluft fir Pneumatikanwendungen
Blasluft
Druckluftwerkzeuge

10 gfm*

25°C 30°C s'C 40"

Temperatur

L
50 /' Anwendungsgebiet:

e Drucklufttrocknung in der zentralen oder dezentralen
Druckluftaufbereitung auf einen hohen Trocknungsgrad,
geeignet flr alle Druck- und Volumenstrombereiche

40pim'4.,

30 gfm'4

e Drucklufttrocknung bei frostgefahrdeten Installationen im
AuBenbereich mit Temperaturen unter 5°C

20 gfm* e Drucklufttrocknung fir Anwendungen mit sehr hohen
Anforderungen an den Trocknungsgrad der Druckluft, z.B.

Elektronikindustrie

10 gim . . .
i ~ : — Lebensmittelindustrie
T _ | ) S S Xy — Prifmittel, Messapparaturen

0 gim = 1 . - .' = ¢ - : . ‘, - e

o'c 3'C 5'C plig 18'C 0°C 25°C 30'C as'c C

Temperatur

L

50 gim'

Anwendungsgebiet:

¢ Drucklufttrocknung fiir geringe Volumenstrome
awpim'y .
a e Erhohung des Trocknungsgrades fir spezifische

Anwendungen mit geringem Druckluftverbrauch, z.B.
— Einzelne Produktionsmaschinen
— Prufmittel, Messapparaturen

30 gim'

20 pfm'

10 gfm*
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Kaltetrockner

Aufbau und Funktion

Steuerungsarten

Kaltetrockner bestehen aus zwei Warmetauschern und einem
geregelten Kaltemittelkreislauf.

Die eintretende Druckluft wird im ersten Warmetauscher,
dem Luft-Luft-Warmetauscher o, durch die gekiihlte, aus-
tretende kalte Druckluft im Gegenstrom vorgekihlt.

Im zweiten Warmetauscher, dem Kaltemittel-Luft-Warme-
tauscher Q, wird die Druckluft durch den angeschlossenen
Kaltemittelkreislauf e auf ihre niedrigste Temperatur abge-
kihlt.

Wahrend des gesamten Abkihlvorganges fallt die in der
Druckluft enthaltene Feuchtigkeit als Kondensat aus, das
zentral gesammelt @ und automatisch abgeleitet @ wird.
AbschlieBend wird die Druckluft wieder im Luft-Luft-Warme-
tauscher o durch die warme, eintretende Druckluft im
Gegenstrom erwarmt und dadurch in einen untersattigten
Zustand gebracht. Es kann kein Kondensat mehr entstehen,
solange die Drucklufttemperatur den Drucktaupunkt nicht un-
terschreitet.

Um ein Einfrieren des Kaltetrockners bei Teillast zu vermeiden, muss die vom Kaltekreislauf erzeugte Kalteleistung reguliert werden.

HeiRgas-Bypass Regelung

2-Punkt Regelung

Kaskaden- bzw. Drehzahl-Regelung

Serie DFX Serie DFL..
Bei der HeiBgas-Bypass Regelung wird die Bei der 2-Punkt Regelung wird der Kalte- Bei der Kaskaden-Regelung wird die vom
Kalteleistung mittels eines einfachen, me- kreislauf mit einem thermischen Massen- Kaltekreislauf ~ erzeugte Kalteleistung

Darauf miissen Sie achten!

Hoher Differenzdruck

Aufwendige Verrohrungen, zu klein dimensionierte Rohrleitungs-
querschnitte oder Warmetauscher erzeugen hohe Druckverluste.
Druckverluste mussen vom Druckluftkompressor mit hohem, zu-
satzlichem Energieeinsatz kompensiert werden.

Hohe thermische Verluste

Durch eine unzureichende oder unvollstandige Isolierung geht
Kalte an die Umgebung verloren. Das ist Kalte, die nicht mehr fur
den Trocknungsprozess zur Verfligung steht und vom Kalte-
kompressor mit zusatzlichem Energieeinsatz erzeugt werden muss.

Zeitgesteuerte Kondensatableiter

Zeitgesteuerte Kondensatableiter leiten Kondensat in festen, vor-
eingestellten Taktzeiten ab. Die in Druckluftsystemen entstehenden
Kondensatmengen sind jedoch stark schwankend, abhdngig von
den Betriebsbedingungen. Bei einer zeitgesteuerten Kondensat-

»Energiefresser” »Energiesparer”

Niedriger Differenzdruck
Vollintegrierte, groRzligig dimensionierte Warmetauscher und
groRzligig dimensionierte Anschlussquerschnitte bieten niedrige
Druckverluste. Je geringer die Druckverluste, desto geringer ist der
Betriebsdruck des Druckluftkompressors und desto geringer ist
seine Leistungsaufnahme.

Niedrige thermische Verluste

Durch eine hochwertige und vollstandige Isolierung werden die
thermischen Verluste minimiert. Die vom Kaltekreislauf erzeugte
Kalteleistung wird vollstdndig dem Trocknungsprozess zugefiihrt
und mit maximaler Effizienz verwertet.

Niveaugesteuerte Kondensatableiter

Niveaugesteuerte Kondensatableiter erfassen tiber eine integrierte
Fullstandsmessung die anfallende Kondensatmenge und leiten das
Kondensat automatisch, verlustfrei sowie elektronisch gesteuert
und tberwacht ab.

mbH

chanischen Proportionalreglers geregelt.
Abhéngig von der Auslastung des Kalte-
trockners leitet der Proportionalregler
einen Teil der Kalteleistung um und regelt
damit die dem Kaltemittel-Luft-Warme-
tauscher zugefiihrte Kiltemenge.

Die HeiRgas-Bypass Regelung erlaubt
kompakte Bauformen von Kaltetrocknern
und ist aufgrund ihrer einfachen Bauart
vorteilhaft bei Kaltetrocknern im unteren
bis mittleren Leistungsbereich.

speicher kombiniert. Abhangig von der
Auslastung des Kaltetrockners wird der
Kaltekreislauf zur Regulierung der Kalte-
leistung an- bzw. abgeschaltet. Der ther-
mische Massenspeicher glattet den Tem-
peraturverlauf und sorgt fur geeignete
Schaltintervalle.

Mit einer 2-Punkt Regelung konnen, ab-
hangig von der Auslastung des Kalte-
trockners, hohe Energieeinsparungen er-
zielt werden. Die 2-Punkt Regelung ist
vorteilhaft bei Kaltetrocknern im mittle-
ren und hohen Leistungsbereich.

durch das Zu- und Abschalten von Kalte-
kompressoren reguliert.

Bei der Drehzahlregelung wird der Kalte-
kompressor im Kaltekreislauf drehzahl-
geregelt, die Kalteleistung somit direkt
proportional zur Auslastung des Kalte-
trockners reguliert.

Abhangig von der Auslastung des Kalte-
trockners kdnnen hohe Energieeinsparun-
gen erzielt werden. Die Kaskaden- bzw.
Drehzahl-Regelung ist vorteilhaft bei Kal-
tetrocknern im hohen Leistungsbereich.

ableitung entsteht daher ein Kondensatriickstau bei zu langen Takt-
zeiten oder hohe Druckluftverluste bei zu kurzen Taktzeiten. Das ist
Druckluft, die vom Druckluftkompressor mit hohem Energieeinsatz
erzeugt wurde.

Energetisch effiziente Kaltetrockner bieten gleichzeitig die niedrigsten Gesamtkosten, bestehend aus Energie- (270%), Wartungs- und
Anschaffungskosten.

Zusatzlich sollten bei Kaltetrocknern die Kriterien der Betriebssicherheit, Langlebigkeit, Langzeitstabilitdt und Servicefreundlichkeit bewertet
werden, die ebenfalls Einfluss auf die Gesamtkosten haben.

Kaltetrockner sollten prinzipiell mit einem Vorfilter ausgestattet werden, der direkt am Eingang des Kaltetrockners montiert ist. Ein Vorfilter ist aus gesamt-energetischer Sicht
sinnvoll und bietet die folgenden Vorteile:

e Kondensat, das in den Rohrleitungen zum Kaltetrockner entstanden ist, wird vor dem Trocknungsprozess aus der Druckluft entfernt. Dadurch steht die vollstandige Kalte-
leistung des Kaltetrockners zur Drucklufttrocknung zur Verfliigung.

¢ In der Druckluft enthaltene, 6lige Verunreinigungen und weitere Verschmutzungen werden entfernt und gelangen somit nicht in die Warmetauscher des Kaltetrockners.
Mit Ol und Schmutz belastete Warmetauscher weisen hdhere Wiarmeiibergangswiderstiande auf, wodurch die Effizienz des Trocknungsprozesses sinkt. Ferner kénnen dlige

ﬁ Kaltetrockner unterliegen der Richtlinie 842/2006/EG zur Reduzierung der Emissionen von fluorierten Treibhausgasen. Ndhere Informationen dazu finden Sie auf www.fstweb.de
Verunreinigung die Warmetauscher Schicht fiir Schicht belegen und letztendlich zur Verblockung der Warmetauscher fiihren.
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Die Vorteile auf einen Blick
Kaltetrockner DFX, DFE

Vollintegrierte, vollstandig thermoisolierte
Warmetauscher

Die vollintegrierten Aluminium-Warmetauscher vereinen alle fir eine
zuverlassige und wirtschaftliche Trocknung erforderlichen Kompo-
nenten eines Kaltetrockners — den Luft-Luft-Warmetauscher, den Kal-
temittel-Luft-Warmetauscher und das Kondensat-Abscheidesystem —
in einer kompakten, leckage-freien Einheit. Die Integration aller
Warmelibergangsprozesse in nur eine, grofzligig dimensionierte und
vollstédndig warmeisolierte Einheit bietet eine hocheffiziente Trock-
nung und einen energiesparenden Betrieb bei minimierten thermi-
schen Verlusten und reduzierten Differenzdriicken.

\/ Maximale Betriebssicherheit

\/Minimale Gesamtbetriebskosten
— energieeffiziente, verlustarme Warmeubergangsprozesse
— niedrige Differenzdriicke

\/ Robuste Ausfiihrung und lange Lebensdauer

Hohe Uberlastsicherheit

Durch den groR dimensionierten Kaltekreislauf, im Besonderen den
groRziigig ausgelegten und belufteten Kaltemittel-Verfliissiger, bieten
FST Kéltetrockner eine iiberdurchschnittlich hohe Uberlastsicherheit.
Eine Sicherheitsabschaltung des Kaltetrockners erfolgt erst bei Druck-
taupunkten von Gber 20°C. Somit sorgen FST Kaltetrockner, selbst bei
zeitweise unginstigsten Betriebsbedingungen, fiir eine ausreichende
Drucklufttrocknung und bieten eine hohe Verflgbarkeit.

\/ Maximale Betriebssicherheit
Robuste Ausfiihrung und lange Lebensdauer

Feine Leistungsabstufung
fiir eine optimierte BaugroBenauswahl

Mit insgesamt 22 BaugroRen bieten FST Kaltetrockner eine sehr feine
Abstufung, die eine leistungs- und kostenoptimierte BaugréRenaus-
wahl fur den jeweiligen, individuellen Bedarf ermdglicht. Die feine
Abstufung bietet ein fir den jeweiligen Leistungsbedarf technisch op-
timal abgestimmtes ,Kéltetrocknersystem” mit minimalem Platzbe-
darf bei geringst moglichen Kosten.

\/Minimale Gesamtbetriebskosten

Robustes Gehause mit
langlebiger Beschichtung

FST Kaltetrockner haben ein robustes Metall-Geh&duse mit Gberdurch-
schnittlich hohen Wandstarken, das mit einer widerstandsfahigen und
langlebigen Pulverbeschichtung versehen ist — flir einen ruhigen, vib-
rations- und gerauscharmen Betrieb.

\/ Robuste Ausfiihrung und lange Lebensdauer

Abnehmbare Seitenpaneele

Die abnehmbaren Seitenpaneele gestatten einen einfachen und groR3-
rdumigen Zugang zum gesamten Innenleben der Kaltetrockner fir
Reinigungs- und Wartungsarbeiten.

\/ Hohe Servicefreundlichkeit

Elektronische, niveaugesteuerte
Kondensatableiter

Alle Kaltetrockner sind serienmaBig mit elektronischen, niveau-
gesteuerten Kondensatableitern ausgestattet. Niveaugesteuerte Kon-
densatableiter erfassen Uber ihre integrierte Fillstandsmessung die
anfallende Kondensatmenge und leiten das Kondensat automatisch,
verlustfrei sowie elektronisch gesteuert und tiberwacht ab.

\/ Maximale Betriebssicherheit
Minimale Gesamtbetriebskosten
— energieeffiziente Kondensatableitung

Energiesparsteuerung

Kaltetrockner der Baureihe DFE sind mit einer Energiesparsteuerung
mit 2-Punkt-Regelung ausgestattet. Abhdngig von der Auslastung des
Kaltetrockners und somit von der erforderlichen Kalteleistung wird
der Kaltekreislauf an- und abgeschaltet. Die dadurch erzielten Ener-
giespar-Phasen ermdoglichen im Teillastbetrieb Energieeinsparungen
von in der Regel 20-60%. Der massive, vollintegrierte und vollisolierte
Warmetauscher Gbernimmt mit seiner thermischen Masse die Funk-
tion des Kaltespeichers und glattet den Drucktaupunktverlauf.

\/ Minimale Gesamtbetriebskosten
— energieeffiziente Steuerung

Umfangreiche Serienausstattung

Zur Serienausstattung aller Kaltetrockner zdhlen neben elektroni-
schen, niveaugesteuerten Kondensatableitern eine Steuerung mit
potentialfreiem Stormeldekontakt und frei wdhlbaren Alarmwert,
eine Drucktaupunktanzeige (Kaltemitteldruck) und ein Betriebs-
hauptschalter.

Die Baureihe DFX bietet zusatzlich bereits installiert ein Netzkabel mit
Stecker und eine Kondensatleitung.

Einfache, platzsparende
Installation und Wandmontage

Bei der Baureihe DFX erfolgen alle fiir den Betrieb eines Kaltetrock-
ners erforderlichen Anschlisse seitwarts auf nur einer Seite. Die
Kaltetrockner kdnnen platzsparend, bis direkt an eine Wand, aufge-
stellt werden. Die BaugrofRen DFX 2 bis DFX 15 sind zusatzlich serien-
maRig fiir eine Wandmontage vorbereitet.

Bei der Baureihe DFE erfolgt der Druckluftanschluss von oben,
alle weiteren Anschliisse seitwarts auf nur einer Seite. Durch den
Luftungseinlass vorne und den Auslass oben ist auch mit der DFE Bau-
reihe eine platzsparende Aufstellung, bis direkt an eine Wand,
moglich.
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Serie DFX, DFE

Drucktaupunkte: bis zu +3°C
Volumenstrom: 20 m¥h bis 1.650 m¥h
G 3/8 bis G 2%

Anschluss:

lhre Vorteile:

v~ Feine Leistungsabstufung
— 22 BaugroRen fir eine leistungs- und
kostenoptimierte BaugroRenauswabhl

v/ Robustes Metall-Gehiuse
— massive Gehduse mit hohen Wandstarken
— hochwertige, langlebige Pulverbeschichtung

v/ Abnehmbare Seitenpaneele
— grolRraumiger Zugang
— einfache Reinigung und Wartung

v Vollintegrierte, vollstandig

thermoisolierte Warmetauscher
— niedriger Differenzdruck

— leckage-frei

— niedrige thermische Verluste

v/ Hohe Uberlastsicherheit
— zuverldssige Trocknung, selbst bei
zeitweise unglinstigen Bedingungen

v/ Niveaugesteuerte Kondensatableiter
— bedarfsgesteuerte, automatische und
verlustfreie Kondensatableitung

v/ Energiesparsteuerung (DFE)
— Energie-Einsparungen im Teillastbetrieb
von in der Regel 20-60%

v Einfache, platzsparende Installation
— Ein-/Ausgénge seitwarts bzw. oben
— Aufstellung bis direkt an eine Wand méglich
— vorbereitet fiir Wandmontage (DFX 2-15)

v/ Umfangreiche Serienausstattung
.. ergeben einen Trockner mit ..
v/ maximaler Betriebssicherheit

v/ minimalen Gesamtbetriebskosten
v langer Lebensdauer

v hoher Servicefreundlichkeit

Kaltetrockner — das Mindestmal an Trocknungsgrad

fiir jede Druckluftanwendung

Kaltetrockner der Serie DFX und DFE trock-
nen die Druckluft auf Drucktaupunkte von
bis zu +3°C. Sie erzeugen damit trockene,
mit Feuchtigkeit untersattigte Druckluft, in
der, bei Temperaturen tber dem Drucktau-
punkt, keine Kondensationsprozesse und
somit keine Bildung von flissigem Wasser in
der Druckluft mehr stattfinden kann.

Kaltetrockner der Serie DFX und DFE beste-
hen aus bis 14 bar bzw. 16 bar druckbestan-
digen, vollintegrierten Aluminium-Warme-
tauschern, an die ein geregelter Kaltemittel-
kreislauf angeschlossen ist. Die vollintegrier-
ten Warmetauscher vereinen den Luft-Luft-
Warmetauscher, den Kaltemittel-Luft-War-
metauscher und das Kondensat-Abscheide-

Verfiligbares Zubehor

system in einer kompakten, leckage-freien
Einheit. Die Integration aller Warmeuber-
gangsprozesse eines Kaltetrockners in nur
einer, warmeisolierten Einheit bietet eine
hocheffiziente Trocknung und einen ener-
giesparenden Betrieb bei minimierten ther-
mischen Verlusten und reduzierten Diffe-
renzdriicken. Die Teillaststeuerung erfolgt
bei Kéltetrocknern der Serie DFX durch eine
HeilRgas-Bypass-Regelung, bei Kaltetrock-
nern der Serie DFE durch eine Energiespar-
steuerung mit 2-Punkt Regelung.

Kaltetrockner der Serie DFX und DFE sind se-
rienmaRig mit elektronischen, niveauge-
steuerten Kondensatableitern, einer Steue-
rung mit potentialfreiem Stormeldekontakt

und frei wahlbarem Alarmwert, Drucktau-
punktanzeige und Betriebshauptschalter
ausgestattet.

Bypass-Leitung

Umschaltsteuerung
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Technische Daten

BaugroRBe VOIE‘;Z:\Z?:E:T]*I Be’\t/:'li:t{:i/]l;:‘(zil:lljck Anschluss Ef::;;;i:? Hoéhe Breite Tiefe Gewicht
DFX 2 20 m¥h 2 - 16 bar G3/8 645 mm 360 mm 410 mm 24 kg
DFX 4 35m¥%h 2 -16 bar G1/2 645 mm 360 mm 410 mm 26 kg
DFX 5 50 m¥h 2 -16 bar G1/2 645 mm 360 mm 410 mm 27 kg
DFX 7 65 m¥h 2-16 bar G1/2 645 mm 360 mm 410 mm 29kg
DFX 9 85 m¥h 2 -16 bar G1/2 230V / 50-60 Hz 645 mm 360 mm 410 mm 31kg
DFX 11 105 m¥h 2-16 bar G1/2 645 mm 360 mm 410 mm 31lkg
DFX 13 125 m¥h 2 - 14 bar G1 645 mm 360 mm 410 mm 33 kg
DFX 15 150 m¥%h 2 -14 bar G1 645 mm 360 mm 410 mm 33 kg
DFX 18 180 m¥h 2 - 14 bar Glu 870 mm 480 mm 660 mm 55 kg
DFX 23 225 m¥h 2 - 14 bar Glh 870 mm 480 mm 660 mm 56 kg
DFX 30 300 m¥h 2 - 14 bar Glh 870 mm 480 mm 660 mm 57 kg
DFX 36 360 m¥h 2 - 14 bar G1l% 870 mm 480 mm 660 mm 61lkg
DFX 45 450 m¥h 2 - 14 bar G1% 230V /50 Hz 870 mm 480 mm 660 mm 68 kg
DFX 55 550 m¥h 2 -14 bar G2 1055 mm 645 mm 920 mm 116 kg
DFX 65 650 m¥h 2 - 14 bar G2 1055 mm 645 mm 920 mm 118 kg
DFX 75 750 m¥h 2 - 14 bar G2 1055 mm 645 mm 920 mm 121 kg
DFX 85 850 m¥h 2 - 14 bar G2 1055 mm 645 mm 920 mm 155 kg
DFE 55 550 m¥h 2 - 16 bar G2 1230 mm 904 mm 805 mm 150 kg
DFE 65 650 m¥h 2-16 bar G2 1230 mm 904 mm 805 mm 152 kg
DFE 75 750 m¥h 2 - 16 bar G2 1230 mm 904 mm 805 mm 166 kg
DFE 85 850 m¥h 2-16 bar G2 1230 mm 904 mm 805 mm 175 kg
DFE 100 1.000 m¥h 2 - 16 bar G2% 400V /50 Hz 1230 mm 904 mm 805 mm 177 kg
DFE 120 1.175 m¥h 2 - 16 bar G2% 1230 mm 904 mm 805 mm 180 kg
DFE 135 1.350 m¥h 2-16 bar G2% 1230 mm 904 mm 805 mm 185 kg
DFE 150 1.500 m¥h 2-16 bar G2Y% 1230 mm 904 mm 805 mm 190 kg
DFE 165 1.650 m¥%h 2-16 bar G2% 1230 mm 904 mm 805 mm 196 kg

*1— normiert auf 1 bar(a) und 20°C fir Betriebsbedingungen 7 bar Betriebstiberdruck, Eintrittstemperatur 35°C, Drucktaupunkt am Austritt 5°C (DFX) bzw. 3°C (DFE)

ﬁ Detaillierte technische Daten und BezugsgroRen entnehmen sie bitte den jeweiligen Produktdatenblattern, die fir Sie auf www.fstweb.de zum Download bereit stehen.
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Adsorptionstrockner

Aufbau und Funktion

Adsorption

Adsorption
Regeneration
Regeneration

o

Abbildungen am Beispiel eines kaltregenerierten Adsorptionstrockners

Adsorptionstrockner bestehen aus zwei Druckbehéltern, die jeweils mit Trockenmittel gefillt sind und durch Umschaltung wechselweise
betrieben werden. Durch einen Behélter stromt die zu trocknende Druckluft, der vom Trockenmittel hochgradig die Feuchtigkeit entzogen wird
(Adsorption). Im zweiten Behalter wird gleichzeitig die dort im Trockenmittel gespeicherte Feuchtigkeit entfernt (Regeneration). Ist das Trocken-
mittel im Behalter, in dem die Adsorption stattfindet, mit Feuchtigkeit gesattigt, wird zwischen den Behaltern umgeschaltet und der Prozess
beginnt von vorne. Einen kompletten Durchlauf von Adsorption und Regeneration auf einem Behalter nennt man Zyklus, die dafiir erforderliche
Zeit die Zykluszeit.

Regenerationsarten

Kalt-Regeneration
Serie DPS, DHM, DHW

Warm-Regeneration
Serie DTS

Regeneration mit Kompressorwarme
Serie DTC

Bei der Kaltregeneration wird fiir die Re-
generation des Trockenmittels ein Teil der
getrockneten Druckluft vom Austritt des
Trockners entnommen, auf Umgebungs-
druck entspannt und durch den zu rege-
nerierenden Behalter geleitet.

Die getrocknete, entspannte und dadurch
extrem mit Feuchtigkeit untersattigte Luft
entzieht dem Trockenmittel die gespei-
cherte Feuchtigkeit und gibt diese Uber
einen Schalldampfer an die Umgebung
ab.

Das Wechselintervall zwischen Adsorpti-
on und Regeneration betrdgt bei FST
Trocknern der Baureihe DPS bei nomina-
len Bedingungen 5 Minuten. Die Zyklus-
zeit ist folglich 10 Minuten.

Bei der Warmregeneration wird fur die
Regeneration des Trockenmittels von ei-
ner Vakuumpumpe/Geblase Umgebungs-
luft angesaugt, auf ca. 160°C erhitzt und
durch den zu regenerierenden Behalter
gefihrt.

Die heiRe Luft entzieht dem Trockenmittel
die gespeicherte Feuchtigkeit und gibt
diese am Austritt an die Umgebung ab.
Steht keine Umgebungsluft in geeigneter
Qualitat zur Verfligung, kann alternativ
expandierte Druckluft verwendet wer-
den.

Das Wechselintervall zwischen Adsorpti-
on und Regeneration betragt bei FST
Trocknern der Baureihe DTS bei nomina-
len Bedingungen 6 Stunden. Die Zyklus-
zeit ist folglich 12 Stunden.

Bei der Warmregeneration mit Nutzung
der Kompressorwarme wird heile Druck-
luft von einem olfrei verdichtenden Kom-
pressor fir die Regeneration des Trocken-
mittels eingesetzt.

Die heile Druckluft entzieht dem Tro-
ckenmittel die gespeicherte Feuchtigkeit
und wird anschliefend einem Kondensa-
tionskiihler zugefiihrt. Dort kondensiert
die Feuchtigkeit aus und wird als Konden-
sat abgeleitet.

Das Wechselintervall zwischen Adsorpti-
on und Regeneration betragt bei FST
Trocknern der Baureihe DTC bei nomina-
len Bedingungen 3 Stunden. Die Zyklus-
zeit ist folglich 6 Stunden.

ﬁ Detaillierte Informationen tber die unterschiedlichen Regenerations- und Steuerungsarten finden Sie auf www.fstweb.de im Bereich Produkte/Trocknung/Adsorptionstrocknung

Steuerungsarten

Fester Zyklus

Im festen Zyklus arbeitet ein Adsorptionstrockner mit festen Zykluszeiten unter der Annahme einer permanenten Volllastsituation, unabhangig
von den Eintrittsbedingungen. Die Adsorptions- und Regenerationsphase ist gleich lang.

Behélter ' Adsorption

Variabler Zyklus mit beladungsabhangiger Steuerung

Im variablen Zyklus mit beladungsabhéngiger Steuerung erfasst ein Taupunktsensor am Austritt des Adsorptionstrockners den Drucktaupunkt
und verlangert, abhangig von den tatsachlichen Eintrittsbedingungen, die Adsorptionszeit. Durch die verlangerte Adsorptionszeit entstehen
Energiespar-Phasen, in denen keine Regenerationsenergie bendtigt wird. Dadurch kdnnen Energieeinsparungen von bis zu 90% erzielt werden.

Behalter 1 Adsorption Energiespar-Phase

Kompressor-Gleichlaufsteuerung

Die Kompressor-Gleichlaufsteuerung wird in der Regel bei kaltregenerierten Adsorptionstrocknern eingesetzt und kann sowohl im festen als
auch variablen Zyklus angewendet werden. Bei der Kompressor-Gleichlaufsteuerung ist der Adsorptionstrockner mit dem Druckluftkompressor
synchronisiert. Stoppt der Kompressor, wird keine Druckluft zum Trocknen erzeugt und der Adsorptionstrockner stoppt seinen Zyklus (Stand-By).
Startet der Kompressor, fihrt der Adsorptionstrockner ebenfalls seinen Zyklus wieder fort. In den Stand-By Phasen wird keine Regenerations-
energie benotigt. Dadurch kdnnen erhebliche Energieeinsparungen erzielt werden.

Behalter 1 Adsorption Stand-By | Adsorption Stand-By

Die Zykluszeit ist bei der Kompressor-Gleichlaufsteuerung theoretisch unendlich, sollte jedoch 1 Tag nicht Giberschreiten.
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Adsorptionstrockner

Energiesparpotential der
beladungsabhangigen Steuerung

Die Auslegung von Adsorptionstrocknern erfolgt stets fiir den Volllastbetrieb, d.h. maximaler
Volumenstrom, minimaler Betriebsliberdruck und maximale Eintrittstemperatur, um auch bei
entsprechend hoher Auslastung den gewiinschten Drucktaupunkt sicher zu erreichen.

Im Volllastbetrieb ist die Adsorptions- und Regenerationsphase gleich lang. Es besteht ein
permanenter Bedarf an Regenerationsenergie.

Im Regelfall sind die genannten Volllast-Betriebsbedingungen jedoch nur selten gleichzeitig
gegeben, bedingt durch:

e Jahreszeitliche Veranderungen der Eintrittstemperatur
e Verdanderungen des Betriebsliberdruckes innerhalb seines Druckbandes
e Variierende Volumenstréme durch Bedarfsschwankungen

Mit einem Taupunktsensor ausgestattete Adsorptionstrockner sind in der Lage, eine derartige
Teillastsituation zu erkennen und entsprechende Energiespar-Phasen zu realisieren.

Die moglichen Energiesparpotentiale konnen mit dem folgenden Diagramm am Beispiel eines
kaltregenerierten Adsorptionstrockners ndherungsweise bestimmt werden.

B 9

bar

X
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©
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£
.
=
u
=
wi
15°C
0 o

MaX de——— VOIUMENSIIOM ————————————  i0
Min S— Betriebsliberdruck =——————p Max
Max 4——————— Eintrittstemperatur ———————> Min

Der tatsachliche Energiebedarf und somit die realisierbare Energieeinsparung ergibt sich aus dem

Produkt der einzelnen Einsparwerte pro Parameter, im unserem Beispiel

Tatsdchliche Energiebedarf = 90% x 70% x 50% = 32% , d.h. 68% Energieeinsparung

Die Frage, welche Regenerationsart und welche Steuerungsart fiir einen individuellen Anwendungsfall nun die Beste ist, sollte eine professionelle
Wirtschaftlichkeitsberechnung beantworten. Die erzielbaren Energieeinsparungen und die daraus resultierenden Gesamtkosten bzw. Amortisa-
tionszeiten durch die individuell angepasste Wahl und Auslegung des Trockners sind enorm. Sie kénnen mitunter Werte bis zu 90% erreichen.
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Darauf miissen Sie achten!

»Billiges” Trockenmittel

Hohe Regenerationsluftmengen bei kaltregenerierten Adsorptions-
trocknern und hohe Regenerationstemperaturen bei warmregene-
rierten Adsorptionstrocknern fordern einen hohen Energiebedarf
flr die Regeneration.

Kurze Zykluszeiten

Je kiirzer die Zykluszeit, desto haufiger ist ein Druckaufbau des re-
generierten Behalters erforderlich, desto hoher ist der Druckluft-
verbrauch. Kurze Zykluszeiten sind in der Regel bedingt durch das
Trockenmittel selbst oder durch reduzierte Trockenmittelmengen.

Betrieb ohne taupunktabhangige Steuerung

Ohne taupunktabhdngige Steuerung besteht ein permanenter
Regenerationsenergiebedarf unabhangig von der Auslastung des
Adsorptionstrockners. Da Adsorptionstrockner in der Regel durch
variierende Volumenstréme, Betriebsdriicke und Eintrittstempera-
turen im Teillastbetrieb arbeiten, werden entsprechende Energie-
sparmoglichkeiten nicht genutzt.

Regenerationsverfahren mit Spilluftbedarf

Einige Regenerationsverfahren bei warmregenerierten Adsorp-
tionstrocknern bendtigen Spulluft. Spulluft sind groBere Mengen
getrockneter Druckluft, die Uber einen langeren Zeitraum zur
Unterstltzung der Kiihlphase benétigt werden. Spulluft muss vom
Druckluftkompressor mit hohem, zusatzlichem Energieeinsatz er-
zeugt werden.

Nur ,Standardl6sungen” verfiigbar

Fehlt bei warmregenerierten Adsorptionstrocknern die Mdoglichkeit
kundenseitig vorhandene Warme- oder Kaltequellen zu nutzen, z.B.
HeiRdampf, HeiBwasser, Kiihlwasser, etc., miissen die fiir die Rege-
neration erforderlichen thermischen Energien durch den Einsatz
elektrischer Energie erzeugt werden.

Hochwertiges Trockenmittel

Hochwertige Trockenmittel erzielen stabile, tiefe Drucktaupunkte
bei geringstmoglichem Energieeinsatz fiir die Regeneration und
bieten in der Regel gleichzeitig eine deutlich bessere Langzeitstabi-
litat und langere Nutzungsdauer.

Lange Zykluszeiten

Lange Zykluszeiten bieten die geringstmogliche Anzahl an Druckauf-
bauphasen und somit den geringstmoglichen Druckluftverbrauch,
realisiert durch den Einsatz hochwertiger Trockenmittel und ent-
sprechender Trockenmittelmengen.

Betrieb mit taupunktabhdngiger Steuerung

Eine taupunktabhangige Steuerung realisiert Energiespar-Phasen
ohne Regenerationsenergiebedarf von bis zu 230 Minuten bei kalt-
regenerierten Adsorptionstrocknern (96%) und bis zu 84 Stunden
bei warmregenerierten Adsorptionstrocknern (88%) pro Zyklus. In
der Regel werden mit taupunktabhdngiger Steuerung Einsparungen
von 20-70% erzielt.

Regenerationsverfahren ohne Spiilluftbedarf

Es stehen Regenerationsverfahren ohne Spulluftbedarf zur Ver-
flgung, z.B. schnelles Kiihlen mit Vakuum oder Kiihlen im geschlos-
senen Kreislauf. Es wird keine Druckluft wahrend der gesamten
Regenerationsphase benétigt.

Einbindung externer Warme- oder Kaltequellen

Durch die Einbindung kundenseitig vorhandener Warme- oder
Kaltequellen, z.B. HeifRdampf, Heilwasser, Kiihlwasser, etc., kénnen
enorme Energieeinsparungen realisiert werden. Diese kosten-
glinstigeren Warmetrager reduzieren die Energiekosten des
Adsorptionstrockners.

»Energiefresser” »Energiesparer”

Energetisch effiziente Adsorptionstrockner bieten gleichzeitig die niedrigsten Gesamtkosten, bestehend aus Energie- (280%), Wartungs- und
Anschaffungskosten. Zusatzlich sollten bei Adsorptionstrocknern die Kriterien der Betriebssicherheit, Langlebigkeit, Langzeitstabilitdat und
Servicefreundlichkeit bewertet werden, die ebenfalls Einfluss auf die Gesamtkosten haben.

15



Ubersicht

EST

Filtrations-Separations-Technik

mbH

Die Vorteile auf einen Blick
Adsorptionstrockner alle Baureihen

Druckbehélter MADE IN GERMANY mit hochwertiger Beschichtung

Die Druckbehalter von FST Adsorptionstrock-
nern stammen aus deutscher Fertigung und
wurden unter Anwendung eines zertifizier-
ten Qualitdtsmanagementsystems herge-
stellt. Die Druckbehalter sind ausgelegt, ge-
fertigt und geprift nach anerkannten Regel-
werken (AD2000 Merkblatter, Richtlinie
97/23/EG) und erfullen damit die hochsten
und aktuellsten Sicherheitsstandards.

Internationale Abnahmen wie ASME (USA),
GOST (Russland), SQL (China Stamp), AS1210
(Australien), etc. oder anwendungsspezifi-
sche Abnahmen wie DNV (Det Norske Veri-
tas), Germanischer Lloyd, etc. sind verfiig-
bar.

Hochwertige Trockenmittel mit Mischbett-Schiittung

Hochwertige, robuste Trockenmittel sind die
Grundlage fiir eine wirtschaftliche, leistungs-
fahige und leistungsstabile Adsorptions-
trocknung.

Kaltregenerierte Adsorptionstrockner von
FST sind mit dem robusten, langlebigen und
hochgradig-trocknenden Trockenmittel Mo-
lekularsieb befillt. Molekularsieb sorgt mit
seiner groBen spezifischen Oberflache und
hohen Aufnahmekapazitat fir stabile und
niedrige Drucktaupunkte von bis zu -70°C.
Dadurch werden lange, energiesparende
Zykluszeiten ermoglicht. Molekularsieb ver-
flgt zudem Uber die besondere Eigenschaft,
selbst bei fiir Trockenmittel unglinstigen Be-
dingungen dennoch stabile und niedrige
Drucktaupunkte zu erreichen, z.B. bei niedri-
ger Eintrittsfeuchte durch einen vorgeschal-
teten Kaltetrockner.

Warmregenerierte Adsorptionstrockner sind
mit dem hochkapazitiven, hochgradig-trock-
nenden Trockenmittel Silikagel N befillt. Sili-
kagel N verfiigt Giber eine vergleichbar groRe
spezifische Oberflaiche und somit Aufnah-
mekapazitat wie Molekularsieb. Es erzielt

Trockenmitteltyp z:ez:fflifc:e
erflache

Molekularsieb 800 m%g
Silikagel N 750 m%g
silikagel WS 650 m?/g
Aktiviertes Aluminium 350 m%g

ebenfalls Drucktaupunkte von bis zu -70°C,
bendtigt jedoch eine deutlich niedrigere
Regenerationstemperatur, wodurch Energie-
einsparungen von bis zu 33% erreicht wer-
den.

Alle FST Adsorptionstrockner werden mit
einer Mischbett-Schittung befillt, d.h. sind
mit einer zusatzlichen, wasserfesten Silikagel
WS Vorlage am Eintritt der Trockenmittel-
schittung versehen. Dadurch werden Zer-
setzungseffekte des Trockenmittels durch
eingetragenes, flissiges Wasser zuverldssig
verhindert. Ein dauerhafter, leistungsstabiler
Betrieb des Adsorptionstrockners sowie eine
hohe Lebensdauer des Trockenmittels ist
sichergestellt.

\/Maximale Betriebssicherheit

\/ Minimale Gesamtbetriebskosten

— hochwertige, leistungsstabile und
langlebige Trockenmittelschittungen

— effiziente und leistungsfahige
Trocknung

— energieeffiziente Regenerations-
verfahren

— geringe Wartungskosten

Erforderliche Energiebedarf
Temperatur zur zur Desorption
Warm-Regeneration von Wasser
210°C 1,2 kWh/kg
160°C 0,8 kWh/kg
160°C 0,8 kWh/kg
180°C 1,1 kWh/kg

Die hochwertige und langlebige Beschich-
tung der Druckbehalter ist ein zusatzlicher
Garant flr eine lange Lebensdauer und den
sicheren Betrieb des Adsorptionstrockners.
Alle Druckbehalter werden vor der Beschich-
tung sandgestrahlt (ISO 8501) und anschlie-
Rend mit einer Pulverbeschichtung bzw.
zwei Schichten Nasslack (Grundierung und
Decklack) versehen.

Vollstdandig verzinkte Rohrleitungen vervoll-
standigen den Anspruch von FST an einen
hochwertigen und langlebigen Adsorptions-
trockner.

\/ Maximale Betriebssicherheit

\/ Robuste Ausfiihrung und lange Lebens-
dauer
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Edelstahl-Siebboden und Adsorption von unten nach oben

Alle FST Adsorptionstrockner verfiigen
Uber einen Stromungsfreiraum am
Eintritt zur Trockenmittelschiittung, er-
zeugt durch ein in die Behdlter einge-
brachtes Edelstahl-Drahtgewebe bzw.
einen Edelstahl-Siebboden. Kombiniert
mit der Strémungsrichtung fir die
Adsorption von unten nach oben, sorgt
der Stromungsfreiraum, neben einer
Vorabscheidung von flissigen Verunrei-
nigungen aus der Druckluft, fur eine
optimale Luftverteilung Uber die ge-
samte Querschnittsflache. Das Ergebnis
ist eine gleichmaRige Durchstrémung
des Trockenmittels liber das gesamte
Flllvolumen ohne Totrdume oder
,Feuchtenester” im Trockenmittelbett.

Die Vorabscheidung von flussigen Ver-
unreinigungen vermindert die Bela-
dung des Trockenmittels mit flissigem
Kondensat sowie die Verklebung des
Trockenmittels durch o6lhaltige Ver-
unreinigungen aus der Druckluft. Die
Lebensdauer des Trockenmittels wird
dadurch verldngert. Durch die gleich-
maRige Durchstromung des Trocken-

Die Vorteile auf einen Blick
Kaltregenerierte Adsorptionstrockner

Regeneration von oben nach unten

Durch die Regeneration von oben nach
unten wird bei der Druckentlastung
eine Verwirbelung des oben, frei auf-
liegenden Trockenmittels vermieden.
Dadurch reduziert sich der Trocken-
mittelabrieb bzw. die Staubentwicklung
bei der Regeneration erheblich.

Der Austrag der im Trockenmittel ge-
speicherten Feuchtigkeit erfolgt bei der
Regeneration von oben nach unten ent-
gegen der Stromungsrichtung Adsorp-
tion Uber den unteren, nassen und
wasserfesten Bereich am Eintritt des
Trockners (Gegenstromprinzip). Am
Austritt des Trockners entsteht dadurch

eine hochgradig regenerierte Trocken-
mittelschicht, die einen stabilen und
niedrigen Drucktaupunkt bei der nach-
sten Umschaltung sicherstellt.

Der reduzierte Trockenmittelabrieb und
der Austrag der Feuchtigkeit Gber den
wasserfesten Bereich verlangern zu-
satzlich die Lebensdauer des Trocken-
mittels und somit die Leistungsstabilitat
des gesamten Adsorptionstrockners.

\/Minimale Gesamtbetriebskosten
— leistungsstabile und langlebige
Trockenmittelschiittungen

mittels Uber die gesamte Fullflache
wird eine maximale Trocknungswirkung
erzielt bei gleichzeitig reduziertem
Differenzdruck. Zudem vereinfacht
sich der Trockenmittelwechsel durch
den kontrollierten Ablass des Trocken-
mittels seitwarts aus den Behaltern.

\/ Minimale Gesamtbetriebskosten
— leistungsstabile und langlebige
Trockenmittelschittungen
— effiziente und leistungsfahige
Trocknung
— niedrige Differenzdriicke

\/Hohe Servicefreundlichkeit

Adsorptionstrockner mit Siebboden er-
kennt man an den Entleerungsstutzen
oberhalb der unteren Schweinaht des
Druckbehilters.
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Ubersicht

Einzelventilansteuerung

Jedes Ventil wird einzeln und zeitlich
versetzt angesteuert, wodurch ein
Uberschneidungsfreies und  druck-
schlagfreies Umschalten zwischen Ad-
sorption und Regeneration erfolgt. Die
Stromungswege durch den Adsorp-
tionstrockner sind zu jeder Zeit eindeu-
tig definiert. Undefinierte Stellungen
von passiv bewegten Armaturen (z.B.
Shuttle-Ventile) und dadurch der Fehl-

betrieb des Trockners kdénnen nicht
auftreten. Es besteht zu jeder Zeit ein
freier Stromungsweg fur die Druckluft,
selbst bei Ausfall der Versorgungsspan-
nung. Die Druckluftversorgung nach
dem Adsorptionstrockner ist dadurch
selbst im Storfall gesichert.

\/ Maximale Betriebssicherheit

DPS 1-8 mit loser Trockenmittelschiittung

Selbst die kleinste DPS Baureihe verfugt
Uiber eine lose Trockenmittelschittung.
Das gesamte zur Verfligung stehende
Behaltervolumen ist vollstdndig mit
Trockenmittel gefillt — zur Erzielung ei-
ner maximalen Trocknungseffizienz bei
kompakten und platzsparenden Baufor-
men. Im Vergleich zu Kartuschen-
I6sungen ist der Trockenmittelwechsel
ohne zusatzliche Ausbauhéhe moglich

DPS 1-100 mit kompakten Ventilblécken

Die Ventilblocke der Baureihen DPS 1-8
und DPS 10-100 bieten groRzugig di-
mensionierte Stromungsquerschnitte.
Alle fir den Betrieb des Adsorptions-
trockners erforderlichen Ventile sind
kompakt, frei von mechanischen Ver-
spannungen und praktisch leckage-frei
in den Blocken integriert. Zusatzlich
bieten die Ventilblécke den Vorteil ei-

ner einfachen Demontage und Wartung
und somit einer hohen Servicefreund-
lichkeit.

\/Minimale Gesamtbetriebskosten
— niedrige Differenzdriicke
— geringe Wartungskosten

\/Hohe Servicefreundlichkeit

Effiziente Gerduschreduzierung

Grolziigig dimensionierte Schalldamp- nerationsluft. Optional steht eine Ge-
fer sorgen fir eine effiziente Gerausch- rauschreduzierung auf bis zu 75 dB(A)
reduzierung der abstrémenden Rege- zur Verfligung.

und durch die Vermeidung von unnoti-
gem Abfall umweltfreundlich und kos-
tensparend.

\/ Minimale Gesamtbetriebskosten
— effiziente und leistungsfahige
Trocknung
— niedrige Differenzdriicke
— geringe Wartungskosten

\/Hohe Servicefreundlichkeit

Die Vorteile auf einen Blick

Warmregenerierte Adsorptionstrockner

Mechanisch gekoppelte 4/2-Wegeventile

Pneumatisch angetriebene 4/2-Wege-
ventile, die mechanisch mit einer Ge-
lenkwelle verbunden sind, garantieren
ein Uberschneidungsfreies, synchrones
Umschalten zwischen den Behéltern.
Ferner besteht zu jeder Zeit ein freier
Stromungsweg fur die Druckluft, selbst
bei Ausfall der Versorgungsspannung.
Die Druckluftversorgung nach dem
Adsorptionstrockner ist dadurch selbst
im Storfall gesichert.

Externe Heizung

Eine externe Heizung bietet, im Ver-
gleich zu zwei internen, in die Behélter
integrierten Heizungen, viele Vorteile.
AuBerhalb der Druckbehalter liegend
und somit flir Wartungsarbeiten ein-
fach und ohne zusatzliche Ausbauhdhe
direkt zuganglich, ist die externe Hei-
zung nur in den Regenerationszweig
eingebunden. Im Adsorptionszweig
entsteht kein Druckverlust durch eine
inaktive Heizung im Stromungsweg. Die
externe, aulRerhalb der Behalter liegen-
de Heizung, erlaubt zudem kompaktere
Bauformen und die vollstdndige Beful-
lung der Druckbehélter mit Trockenmit-
tel. Ferner kdnnen durch die externe
Anordnung kundenseitig vorhandene
Warmequellen, z.B. HeiBdampf oder
HeiBwasser, problemlos in das Trock-
nersystem eingebunden und somit
Energiesparpotentiale einfach und kos-
tenglinstig umgesetzt werden.

\/ Maximale Betriebssicherheit

\/Minimale Gesamtbetriebskosten
— niedrige Differenzdriicke

\/Robuste Ausfithrung und lange
Lebensdauer

\/ Hohe Servicefreundlichkeit

Zum Einsatz kommen hochwertige
Heizaggregate mit hoher Leistungs-
reserve flr eine lange Lebensdauer —
Heizstdbe mit Edelstahl-Mantelrohr
und geringer Oberflaichenwarmebe-
lastung (< 4 W/cm?), thermostatischer
Uberhitzungsschutz, etc.

\/ Maximale Betriebssicherheit

\/Minimale Gesamtbetriebskosten
— niedrige Differenzdriicke

\/ Robuste Ausfiihrung und lange
Lebensdauer

\/Hohe Servicefreundlichkeit

\/Umfangreiche Options-
moglichkeiten
— Einbindung kundenseitiger
Energiequellen

Filtrations-Separations-Technik
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die gesamte Trockenmittelmenge eines Behalters, inklusive dem Behalter selbst, auf diese Temperaturen aufgeheizt und fiir einige Stunden auf diesem Temperaturniveau
gehalten werden. Eine thermische Isolierung der Behalter verbessert den Wirkungsgrad der Regeneration dabei um bis zu 35% und macht das Gesamtsystem unabhangiger
von Umgebungstemperaturen und Zugluft.

ﬁ Bei warmregenerierten Adsorptionstrocknern erfolgt die Regeneration mit Warme bei Temperaturen von bis zu 200°C. Zur erfolgreichen Durchfiihrung der Regeneration muss
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mbH

EST

Filtrations-Separations-Technik

DTS..V und DTS..BVL -

Durch das Kihlen im Saug-Betrieb mit
Vakuum erfolgt kein Eintrag von Geblase-
Warme in der Kihlphase. Die dadurch im
Vergleich zur Gebldse-Regeneration um
bis zu 28°C kéltere Kihlluft ermoglicht
eine schnelle und vollstandige Kiihlphase
— ohne den Einsatz von Spiilluft (siehe
Information). Das Kihlen ohne Spulluft
hat bedeutenden Einfluss auf den Ener-
giebedarf der gesamten Regenerations-

Der unvermeidbare Feuchteeintrag beim
Kihlen mit Umgebungsluft erfolgt im un-
teren, wasserfesten Bereich der Trocken-
mittelschlttung am Eintritt des Trockners.
Die hochgradig regenerierte, trockene
Schicht im oberen Bereich der Trocken-
mittelschlttung am Austritt des Trockners
bleibt trocken. Es entstehen keine Tau-
punktspitzen bei der Umschaltung und

ohne Spiilluft

Die Baureihe DTS..BVL kombiniert die je-
weiligen Vorteile aus Geblase- und Saug-
Betrieb und erzielt damit die bestmog-
liche Gesamtenergiebilanz. Das Heizen
erfolgt im Gebldse-Betrieb mit Nutzung
der Gebldse-Warme und somit einem um
bis zu 21% reduzierten Energiebedarf der
nachgeschalteten elektrischen Heizung.
Das Kuhlen erfolgt durch schnelles Kiihlen
im Saug-Betrieb ohne Spilluftbedarf
(siehe Information) und zusatzlich im ge-
schlossenen Kreislauf Gber einen Warme-
tauscher. Die Kiihlphase ist damit von der
Umgebungsluft und somit von klimati-
schen Bedingungen unabhdngig. Zur
weiteren  Energieoptimierung kdnnen

Schnelles Kiihlen im Saug-Betrieb (Vakuum) ohne Spiilluft

phase und somit auf die Gesamtenergie-
bilanz des Adsorptionstrockners. Warm-
regenerierte  Adsorptionstrockner mit
Vakuum-Regeneration weisen daher eine
bessere Gesamtenergiebilanz auf als
Trockner mit Gebldse-Regeneration.

\/Minimale Gesamtbetriebskosten
— energieeffiziente Regenerations-
verfahren

DTS..V - Kiihlen mit Umgebungsluft von unten nach oben

es ist keine Spilluft erforderlich (siehe
Information), um wahrend der Kihlung

am Austritt des Trockners eingetragene
Feuchtigkeit wieder auszutreiben.

\/Minimale Gesamtbetriebskosten
— energieeffiziente Regenerations-
verfahren

DTS..BVL — Energiesparendes, serielles Heizen und schnelles
Kiihlen im Saug-Betrieb (Vakuum) im geschlossenen Kreislauf

kundenseitig vorhandene Kaltequellen,
z.B. Kihlwasser, Kaltwasser, etc. einge-
bunden werden. Durch serielles Heizen
und schnelles Kiihlen im geschlossenen
Kreislauf weist die DTS..BVL Baureihe die
bestmogliche Gesamtenergiebilanz auf
und liefert stabile Taupunkte, selbst bei
klimatischen Bedingungen mit hohem
Feuchteanteil in der Umgebungsluft.

\/Minimale Gesamtbetriebskosten
— energieeffiziente Regenerations-
verfahren

\/ Umfangreiche Optionsmaoglichkeiten
— Einbindung kundenseitiger
Energiequellen

Spulluft ist eine groRere Menge getrockneter, expandierter Druckluft, die am Austritt des Adsorptionstrockners entnommen wird um die Kiithlphase zu beschleunigen bzw.
die Kuihl-Endtemperatur zu erreichen. In der Regel werden 10-20% des nominalen Volumenstroms des Trockners als Spllluft entnommen. Auf den Gesamtzyklus bezogen
entspricht das einem durchschnittlichen Druckluftverbrauch von 2-3% des nominalen Volumenstromes des Trockners. Der Verbrauch der mit hohem Energieeinsatz erzeugten,
trockenen Druckluft verschlechtert die Energiebilanz eines warmregenerierten Adsorptionstrockners dramatisch. Der Einsatz von Spulluft ist daher unter allen Umstanden zu

vermeiden.
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Die Vorteile auf einen Blick
Steuerungen

C1

Die C1 Steuerung ist eine kompakte Mikro-
prozessorsteuerung mit Klartextdisplay, Be-
triebs-/Alarmleuchte und Bedienelementen
zur Steuerung von kaltregenerierten Adsorp-
tionstrocknern. Die C1 Steuerung beherrscht
serienmaRig alle Betriebsarten — fester Zy-

meldungen informieren Uber den Ge-
samtstatus des Trockners. Samtliche Para-
meter des Trockners kdnnen direkt mit den
Bedienelementen der C1 Steuerung uber |
eine einfache Menustruktur angewahlt, an-
gezeigt und bearbeitet werden. Das intelli-
klus, variabler Zyklus (beladungsabhangige gente Servicemanagement berechnet, mit
Steuerung in Verbindung mit einem Tau- Hilfe eines Zyklenzdhlers, die nachste War-
punktsensor) und Kompressor-Gleichlauf tung anhand der tatsachlichen Auslastung
(Fern-Ein/Aus). Das Klartextdisplay infor- des Trockners und verldangert entsprechend
miert, grafisch unterstitzt, Gber den aktuel- die Wartungsintervalle. Die C1 Steuerung

c1
len Betriebsstatus pro Behilter, die verblei- bietet serienmaRig eine Vielzahl an zusatz- _
bende Zeit bis zum néachsten Zyklusschritt lichen Ein- und Ausgangen, die eine optimale @
und den erzielten Drucktaupunkt (Taupunkt- Einbindung in die Steuerung des bestehen-
sensor erforderlich). Ein prozentualer War- den Druckluftsystems, aber auch die Nach-
tungsanzeiger sowie Wartungs- und Alarm- ristung von Bestandsanlagen ermoglichen.
1 Digitaleingang fiir den Kompressor-Gleichlauf (Fern-Ein/Aus) 4 Digitalausgange fiir die Trocknerventile
2 Digitaleingénge, verwendbar fiir die Uberwachung 1 Digitalausgang fur eine optionale zweistufige Expansion (DPS)
— eines elektronischen Kondensatableiters und / oder bzw. Druckaufbauventil bei Hochdrucktrocknern (DHM, DHW)
— Differenzdruckmanometer der Filter 1 Analogausgang 4-20 mA fur das Drucktaupunktsignal
1 Digitaleingang fur eine externe Taupunktsteuerung 1 Digitalausgang als potentialfreier Alarmkontakt

1 Analogeingang 4-20 mA fur einen Taupunktsensor Optionales GSM Modul fir eine Alarmmeldung per SMS oder Email

C10

Die C10 Steuerung ist eine kompakte Mikro-
prozessorsteuerung mit 5,7" Touch-Screen.

melstérmeldung fort. Die integrierte Trend-
aufzeichnung speichert samtliche Betriebs-

Die C10 Steuerung beherrscht serienmaRig parameter und Meldungen der jeweils letz- Fiiessbild
alle Betriebsarten fiir warmregenerierte ten 2 Monate und bietet die Moglichkeit der
Adsorptionstrockner und bietet entspre- Anzeige bzw. Auswertung direkt an der C10

Steuerung selbst oder die Ubertragung der
Daten auf einen USB-Stick. Die C10 Steue-
rung ist Upgrade-fahig und somit jederzeit
auf dem aktuellen Stand der Technik. Die
C10 Steuerung bietet serienmaRig eine Viel- I
zahl an zusatzlichen Ein- und Ausgdngen
sowie Schnittstellen, die eine optimale Ein-
bindung in die Steuerung des bestehenden
Druckluftsystems ermaoglichen.

chende, Ubersichtlich strukturierte, mehr-
sprachige und grafisch umgesetzte Status-
anzeigen. Die Eingabemasken konnen direkt
auf dem Touch-Screen bedient werden.
Das komfortable Informationsmanagement
bietet mehrere Ebenen und differenziert
zwischen Betriebsmeldungen, Warnungen
und Stérmeldungen. Die Struktur setzt sich
in separaten Meldekontakten fiir eine Be-
triebsmeldung, Sammelwarnung und Sam-

PTO1 — Druck Behalter 1 (4-20 mA)

PTO2 — Druck Behalter 2 (4-20 mA)

TTO1 — Temperatur Regenerationsluft Behalter-Eintritt (PT100)
TT02 — Temperatur Regenerationsluft Behalter-Austritt (PT100)
MTO1 — Drucktaupunkt (4-20 mA) [Optional]

TSHO1- Begrenzerthermostat Erhitzer

GS03 — Endlagenmelder Regenerationsluftklappe

GS01 — Endlagenmelder Hauptventil [Optional]

* Digitalausgange fiir den Betrieb des Trockners

3 Digitalausgange als potentialfreie Kontakte
(Betriebsmeldung, Sammelwarnung, Sammelstorung)

2 Analogausgédnge 4-20 mA (Drucktaupunkt, Betriebsdruck)

1 USB Schnittstelle (Download der Trend-Aufzeichnungen)

1 SD Speicherkartenslot (Firmware-Upgrade)

1 Ethernet Schnittstelle (Ferniiberwachung/Fernsteuerung) mit
Remote Client zur Visualisierung/Bedienung von einem PC aus

* Optionale Schnittstellen: Profibus, Modbus, CANbus
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Adsorptionstrockner bis 16 bar

Filtrations-Separations-Technik

Serie DPS 1-8 (A)

Regenerationsart: kaltregeneriert
Drucktaupunkte: -25°C/-40°C/-70°C
8 m¥h bis 82 m¥h

G 3/8 bisG 1/2

Volumenstrom:
Anschluss:

lhre Vorteile:

v~ Lose Trockenmittel-Schiittung
— maximale Trockenmittelmenge
— einfacher, umweltfreundlicher und
preisgunstiger Service

v/ Trockenmittel Molekularsieb
—hochwertiges, leistungsfahiges Trockenmittel
— stabile Drucktaupunkte von bis zu -70°C
— energiesparende Zykluszeiten von 10 Minuten

v/ Trockenmittel Mischbett-Schiittung
— leistungsstabile Trocknung
—verlangerte Lebensdauer des Trockenmittels

v GleichmiRig verteilte Strémung
durch Edelstahl-Drahtgewebe
— maximale Trocknungseffizienz
— niedrige Differenzdriicke
— verlangerte Lebensdauer des Trockenmittels

v/ Einzelventilansteuerung
— druckschlag-freie Umschaltung
— gesicherte Druckluftversorgung

v Vollintegrierte, kompakte Ventilblécke
— leckage-frei
— einfacher, kostengtinstiger Service

v cl Steuerung
— Klartextdisplay
— vorbereitet fir eine beladungsabhangige
Steuerung mit variablem Zyklus
— individuell wahlbares Alarmmanagement
— ... und viele weitere Merkmale

.. ergeben einen Trockner mit ..
v/ maximaler Betriebssicherheit

v minimalen Gesamtbetriebskosten
v langer Lebensdauer

\/hoherServicefreundlichkeit

Drucklufttrocknung im kleinen MaRstab —
mit der Technik und den Merkmalen eines GroRtrockners

Adsorptionstrockner der Serie DPS 1-8,
wahlweise als DPS 1-8 A mit zusatzlicher
Aktivkohlestufe, trocknen die Druckluft auf
Drucktaupunkte von wahlweise -25°C, -40°C
oder bis zu -70°C. Sie erzeugen damit trocke-
ne, hochgradig untersattigte Druckluft, in
der, bei Temperaturen Uber dem Druck-
taupunkt, keine Kondensationsprozesse und
somit keine Bildung von flissigem Wasser in
der Druckluft mehr stattfinden kann.

Adsorptionstrockner der Serie DPS 1-8 be-
stehen aus einem bis 16 bar druckbestandi-
gen, pulverbeschichteten Aluminiumprofil-
korper. Hieran angeschlossen sind die voll-
integrierten, leckage-freien Ventilplatten mit
grofRen Stromungsquerschnitten und somit
niedrigem Differenzdruck. Die Schaltventile
sind frei zugdnglich in der unteren Ventil-
platte angeordnet und werden einzeln, liber-
schneidungsfrei angesteuert. Der Betrieb
erfolgt mit einer Trockenmittel-Mischbett-
Schiittung, bestehend aus 20% wasser-

Verfiigbares Zubehor

festem Silikagel WS und 80% hochgradig-
trocknendem Molekularsieb.

Adsorptionstrockner der Serie DPS 1-8 sind
serienmaRig ausgestattet mit Manometern
und einem Vor- und Nachfilter, die variabel
montierbar sind. Mit handelsiblichen
Wandkonsolen ist eine Wandmontage ein-
fach und problemlos moglich. Die ebenfalls
serienmaRige C1 Steuerung mit Klartext-
display und integrierten Bedienelementen
beherrscht alle Betriebsarten von kaltrege-
nerierten Adsorptionstrocknern und gestat-
tet sowohl den unabhangigen Einzelbetrieb
des Trockners als auch die Einbindung in die
Steuerung des bestehenden Druckluft-
systems. In Verbindung mit einem optiona-
len Taupunktsensor kdnnen die Adsorptions-
trockner beladungsabhangig im variablen
Zyklus betrieben und somit Energieeinspa-
rungen von in der Regel 20-70% realisiert
werden.

Differenzdruckmanometer

Anfahrvorrichtung

Ta nktsensor GSM Modul Umschaltsteuerun
upu mit Alarmkontakt (DPS 6-8) (Mindestdruckventil) Y uerung
@ @) i L -
wn KAl
1 . ¥4
- -
‘X b
J
¢ i @

Viele weitere Optionen, z.B. eine Frostschutzbeheizung oder pneumatische Steuerung, stehen zur Verfiigung und sind auf Anfrage erhaltlich.

Technische Daten
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ougste | lomnder | Mool | b g | e e | Tee | ceun
DPS1 8 m¥%h 4 - 16 bar G3/8 450 mm 312 mm 185 mm 11 kg
DPS 2 15 m¥h 4 -16 bar G3/8 625 mm 312 mm 185 mm 15 kg
DPS 3 25 m¥h 4-16 bar G3/8 230V /50-60 Hz 875 mm 312 mm 185 mm 20 kg
DPS 4 35 m¥h 4-16 bar G3/8 115V / 50-60 Hz 1125 mm 312 mm 185 mm 25 kg
DPS 6 57 m¥h 4 -16 bar G1/2 24V DC 1180 mm 484 mm 220 mm 45 kg
DPS 7 72 m¥%h 4 -16 bar G1/2 1405 mm 484 mm 220 mm 54 kg
DPS 8 82 m¥h 4 - 16 bar G1/2 1605 mm 484 mm 220 mm 62 kg
DPS1A 8 m¥h 4 - 16 bar G3/8 450 mm 412 mm 185 mm 14 kg
DPS2A 15 m¥%h 4-16 bar G3/8 625 mm 412 mm 185 mm 20 kg
DPS3A 25 m¥h 4-16 bar G3/8 230V / 50-60 Hz 875 mm 412 mm 185 mm 27 kg
DPS4A 35 m¥%h 4-16 bar G3/8 115V / 50-60 Hz 1125 mm 412 mm 185 mm 35kg
DPS6A 57 m¥h 4-16 bar G1/2 24V DC 1180 mm 614 mm 220 mm 65 kg
DPS7A 72 m¥%h 4 -16 bar G1/2 1405 mm 614 mm 220 mm 78 kg
DPS8A 82 m¥h 4 -16 bar G1/2 1605 mm 614 mm 220 mm 90 kg

*1 —normiert auf 1 bar(a) und 20°C fur Betriebsbedingungen 7 bar Betriebstberdruck, Eintrittstemperatur 35°C, Drucktaupunkt am Austritt -40°C

ﬁ Detaillierte technische Daten und BezugsgroRen entnehmen sie bitte den jeweiligen Produktdatenblattern, die fur Sie auf www.fstweb.de zum Download bereit stehen.
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Adsorptionstrockner bis 16 bar

Filtrations-Separations-Technik

Serie DPS 10-100 (A)

Regenerationsart:
Drucktaupunkte:
Volumenstrom:

Anschluss:

kaltregeneriert
-25°C/-40°C/-70°C
110 m%h bis 1.000 m¥h
G1lbisG2

lhre Vorteile:

v/ Druckbehilter MADE IN GERMANY
— erfillen hochste Sicherheitsstandards
—hochwertige, langlebige Beschichtung

v/ Trockenmittel Molekularsieb
—hochwertiges, leistungsfahiges Trockenmittel
— stabile Drucktaupunkte von bis zu -70°C
— energiesparende Zykluszeiten von 10 Minuten

v/ Trockenmittel Mischbett-Schiittung
— leistungsstabile Trocknung
— verlangerte Lebensdauer des Trockenmittels

v GleichmiRig verteilte Strémung
durch Edelstahl-Siebboden
— maximale Trocknungseffizienz
— niedrige Differenzdriicke
— verlangerte Lebensdauer des Trockenmittels

v/ Einzelventilansteuerung
— druckschlag-freie Umschaltung
— gesicherte Druckluftversorgung

v/ Kompakte Ventilblocke
— praktisch leckage-frei
— einfacher, kostengtinstiger Service

v a Steuerung
— Klartextdisplay
— vorbereitet fir eine beladungsabhangige
Steuerung mit variablem Zyklus
— individuell wahlbares Alarmmanagement
— ... und viele weitere Merkmale

.. ergeben einen Trockner mit ..
v/ maximaler Betriebssicherheit

v minimalen Gesamtbetriebskosten
v langer Lebensdauer

v hoher Servicefreundlichkeit

Leistungsfihige und wirtschaftliche Drucklufttrocknung —
das Ergebnis aus vielen Merkmalen der DPS Serie

Adsorptionstrockner der Serie DPS 10-100,
wahlweise als DPS 10-100 A mit zusatzlicher
Aktivkohlestufe, trocknen die Druckluft auf
Drucktaupunkte von wahlweise -25°C, -40°C
oder bis zu -70°C. Sie erzeugen damit trocke-
ne, hochgradig untersattigte Druckluft, in
der, bei Temperaturen Uber dem Druck-
taupunkt, keine Kondensationsprozesse und
somit keine Bildung von flissigem Wasser in
der Druckluft mehr stattfinden kann.

Adsorptionstrockner der Serie DPS 10-100
bestehen aus bis 16 bar druckbestandigen,
geschweillten und lackierten Stahlbehaltern
und praktisch leckage-freien Ventilblocken
mit grofen Stromungsquerschnitten und
somit niedrigem Differenzdruck. Die Ventile
werden einzeln, zeitlich versetzt und somit
Uberschneidungsfrei angesteuert. Der Be-
trieb erfolgt mit einer Trockenmittel-Misch-
bett-Schittung, bestehend aus 20% wasser-
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festem Silikagel WS und 80% hochgradig-
trocknendem Molekularsieb.

Adsorptionstrockner der Serie DPS 10-100
sind serienmalig ausgestattet mit Mano-
metern und einem Vor- und Nachfilter mit
Differenzdruckmanometer. Die ebenfalls
serienmaRige C1 Steuerung mit Klartext-
display und integrierten Bedienelementen
beherrscht alle Betriebsarten von kaltrege-
nerierten Adsorptionstrocknern und gestat-
tet sowohl den unabhédngigen Einzelbetrieb
des Trockners als auch die Einbindung in die
Steuerung des bestehenden Druckluft-
systems. In Verbindung mit einem optiona-
len Taupunktsensor kénnen die Adsorptions-
trockner beladungsabhdngig im variablen
Zyklus betrieben und somit Energieeinspa-
rungen von in der Regel 20-70% realisiert
werden.

Differenzdruckmanometer
mit Alarmkontakt

Taupunktsensor

Anfahrvorrichtung
(Mindestdruckventil)

GSM Modul

Umschaltsteuerung

Viele weitere Optionen, z.B. Frostschutzbeheizung, pneumatische Steuerung, Spezialanstriche, erweiterte Schallreduzierung, Schnellschlussventile, etc. stehen

zur Verfugung und sind auf Anfrage erhaltlich.

Technische Daten
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DPS 10 110 m¥%h 4 -16 bar G1 1460 mm 675 mm 515 mm 126 kg
DPS 15 150 m¥%h 4-16 bar G1 1700 mm 675 mm 515 mm 142 kg
DPS 20 200 m¥h 4 -16 bar G1 1710 mm 675 mm 515 mm 180 kg
DPS 25 260 m¥h 4-16 bar G1 230V / 50-60 Hz 1735 mm 675 mm 515 mm 220 kg
DPS 30 320 m¥h 4 -16 bar G1l% 115V / 50-60 Hz 1825 mm 745 mm 520 mm 255 kg
DPS 40 410 m¥h 4-16 bar G1% 24V DC 1840 mm 755 mm 525 mm 275 kg
DPS 60 590 m¥h 4 -16 bar G1l% 1870 mm 775 mm 575 mm 355 kg
DPS 80 770 m¥h 4 -16 bar G2 2045 mm 1050 mm 695 mm 470 kg
DPS 100 1.000 m¥h 4-16 bar G2 2060 mm 1050 mm 730 mm 560 kg
DPS10A 110 m¥h 4-16 bar G1 1460 mm 955 mm 515 mm 173 kg
DPS15A 150 m¥%h 4 -16 bar G1 1700 mm 955 mm 515 mm 195 kg
DPS20 A 200 m¥h 4-16 bar G1 1710 mm 955 mm 515 mm 250 kg
DPS 25 A 260 m¥h 4-16 bar G1 230V /50-60 Hz 1735 mm 955 mm 515 mm 300 kg
DPS 30 A 320 m¥h 4-16 bar G1l% 115V / 50-60 Hz 1825 mm 1045 mm 520 mm 350 kg
DPS 40 A 410 m¥h 4 - 16 bar G1% 24V DC 1840 mm 1095 mm 525 mm 395 kg
DPS 60 A 590 m¥h 4-16 bar Gl% 1870 mm 1175 mm 575 mm 525 kg
DPS80 A 770 m¥h 4 -16 bar G2 2045 mm 1470 mm 695 mm 630 kg
DPS 100 A 1.000 m¥h 4 -16 bar G2 2060 mm 1520 mm 730 mm 740 kg

*1—normiert auf 1 bar(a) und 20°C fur Betriebsbedingungen 7 bar Betriebstiberdruck, Eintrittstemperatur 35°C, Drucktaupunkt am Austritt -40°C

ﬁ Detaillierte technische Daten und BezugsgroRen entnehmen sie bitte den jeweiligen Produktdatenblattern, die fir Sie auf www.fstweb.de zum Download bereit stehen.
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Adsorptionstrockner bis 11 bar

Filtrations-Separations-Technik

Serie DPS 120-630

Regenerationsart: kaltregeneriert
Drucktaupunkte: -25°C/-40°C/-70°C
Volumenstrom:  1.200 m%¥h bis 6.290 m¥h
Anschluss: DN 50 bis DN 125

lhre Vorteile:

v/ Druckbehilter MADE IN GERMANY
— erfillen hochste Sicherheitsstandards
—hochwertige, langlebige Beschichtung

v/ Trockenmittel Molekularsieb
—hochwertiges, leistungsfahiges Trockenmittel
— stabile Drucktaupunkte von bis zu -70°C
— energiesparende Zykluszeiten von 10 Minuten

v/ Trockenmittel Mischbett-Schiittung
— leistungsstabile Trocknung
— verlangerte Lebensdauer des Trockenmittels

v GleichmiRig verteilte Strémung
durch Edelstahl-Spaltsiebboden
— maximale Trocknungseffizienz
— niedrige Differenzdriicke
— verlangerte Lebensdauer des Trockenmittels

v/ Einzelventilansteuerung
— druckschlag-freie Umschaltung
— gesicherte Druckluftversorgung

V" 3/2-Wege Kugelhahn mit

vollem Durchgang und Stellungsanzeige
— niedrige Differenzdriicke
— frei zuganglich und somit einfacher Service

v cl Steuerung
— Klartextdisplay
— vorbereitet fir eine beladungsabhangige
Steuerung mit variablem Zyklus
— individuell wahlbares Alarmmanagement
— ... und viele weitere Merkmale

.. ergeben einen Trockner mit ..
v/ maximaler Betriebssicherheit

v/ minimalen Gesamtbetriebskosten
v langer Lebensdauer

\/ hoher Servicefreundlichkeit

Drucklufttrocknung im groBen Mafstab -

bei héchster Wirtschaftlichkeit und Betriebssicherheit

Adsorptionstrockner der Serie DPS 120-630
trocknen die Druckluft auf Drucktaupunkte
von wahlweise -25°C, -40°C oder bis zu
-70°C. Sie erzeugen damit trockene, hoch-
gradig untersattigte Druckluft, in der, bei
Temperaturen Uber dem Drucktaupunkt,
keine Kondensationsprozesse und somit
keine Bildung von flissigem Wasser in der
Druckluft mehr stattfinden kann. Eine zu-
satzliche Aktivkohlestufe kann Uber einen
nachgeschalteten, separaten Oldampf-Aktiv-
kohle-Adsorber realisiert werden (siehe
Serie DSS).

Adsorptionstrockner der Serie DPS 120-630
bestehen aus bis 11 bar druckbestandigen,
geschweillten und lackierten Stahlbehaltern
und groRziigig dimensionierten, verzinkten
Rohrleitungen sowie klassischen Einzelventi-
len fur niedrige Differenzdriicke in diesem
Leistungsbereich. Zum Einsatz kommen ein
pneumatisch gesteuerter 3/2-Wege Kugel-
hahn mit vollem Durchgang sowie pneuma-
tisch gesteuerte Schrégsitzventile von nam-
haften Herstellern. Die Ventile werden ein-

dungsfrei angesteuert. Der Betrieb erfolgt
mit einer Trockenmittel-Mischbett-Schiit-
tung, bestehend aus 20% wasserfestem
Silikagel WS und 80% hochgradig-trocknen-
dem Molekularsieb. Ebenfalls groRzigig
dimensionierte Schalldéampfer sorgen fir
eine reduzierte Gerduschentwicklung, optio-
nal auf Werte bis zu 75 dB(A).

Adsorptionstrockner der Serie DPS 120-630
sind serienmaRig mit Manometern ausge-
stattet. Vor- und Nachfilter sind optional er-
haltlich. Die serienmaRige C1 Steuerung mit
Klartextdisplay und integrierten Bedienele-
menten beherrscht alle Betriebsarten von
kaltregenerierten Adsorptionstrocknern und
gestattet sowohl den unabhédngigen Einzel-
betrieb des Trockners als auch die Einbin-
dung in die Steuerung des bestehenden
Druckluftsystems. In Verbindung mit einem
optionalen Taupunktsensor koénnen die
Adsorptionstrockner beladungsabhangig im
variablen Zyklus betrieben und somit Ener-
gieeinsparungen von in der Regel 20-70%
realisiert werden.
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zeln, zeitlich versetzt und somit Uberschnei-
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Anfahrvorrichtung

Taupunktsensor
P (Mindestdruckventil)

GSM Modul Umschaltsteuerung

e =i @

Viele weitere Optionen, z.B. Frostschutzbeheizung, pneumatische Steuerung, Spezialanstriche, erweiterte Schallreduzierung, etc. stehen zur Verfiigung und sind
auf Anfrage erhaltlich.

Technische Daten
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DPS 120 1.200 m¥h 4-11 bar DN 50 2020 mm 1370 mm 570 mm 650 kg
DPS 150 1.480 m¥h 4-11 bar DN 65 2070 mm 1470 mm 650 mm 840 kg
DPS 210 2.080 m¥h 4-11 bar DN 65 230V / 50-60 Hz 2100 mm 1620 mm 745 mm 960 kg
DPS 240 2.430 m¥h 4-11 bar DN 80 2200 mm 1750 mm 800 mm 1080 kg
DPS 290 2.930 m¥h 4-11 bar DN 80 115V / 50-60 Hz 2200 mm 1900 mm 855 mm 1520 kg
DPS 370 3.700 m¥h 4-11bar DN 100 2B 2340 mm 2070 mm 950 mm 2000 kg
DPS 510 5.080 m¥h 4-11 bar DN 100 2600 mm 2220 mm 1030 mm 2450 kg
DPS 630 6.290 m¥h 4-11 bar DN 125 2820 mm 2420 mm 1100 mm 2900 kg

*1— normiert auf 1 bar(a) und 20°C fur Betriebsbedingungen 7 bar Betriebstberdruck, Eintrittstemperatur 35°C, Drucktaupunkt am Austritt -40°C

ﬂ Detaillierte technische Daten und BezugsgroRen entnehmen sie bitte den jeweiligen Produktdatenblattern, die fur Sie auf www.fstweb.de zum Download bereit stehen.
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Oldampf-Aktivkohle-Adsorber bis 16 bar

mbH

EST

Filtrations-Separations-Technik

Serie DSS 1-630 A

Regenerationsart: ---

Restolgehalt: <0,003 mg/m?3
Volumenstrom: 8 m3h bis 6.290 m%¥h
Anschluss: G 3/8 bis DN 125

lhre Vorteile:

v/ Druckbehilter MADE IN GERMANY
— erfillen hochste Sicherheitsstandards

"g —hochwertige, langlebige Beschichtung

v/ Aktivkohle-Pellets

—hochwertige, gepresste und staubarme
Aktivkohle-Pellets

v/ Lose Schiittung

— maximale Aktivkohlemenge

Oldampfadsorption —

gezielte Ausschaltung der zweitgr6Bten Dampfphase in der Druckluft

Oldampf-Aktivkohle-Adsorber der Serie DSS
reduzieren den Oldampfgehalt in der Druck-
luft auf geringe Restwerte. Oldampf ist die
zweitgroBte Dampfphase in der Druckluft
und hat neben Feuchtigkeit ein hohes Poten-
tial zur Kondensation — im Fall von Oldampf,
die Kondensation zu fliissigem Ol. Durch die
hochgradige Entfernung des Oldampfes
durch einen Oldampf-Aktivkohle-Adsorber
werden Kondensationsprozesse bei einer
Abkiihlung der Druckluft und somit die Bil-
dung von fliissigem Ol in der Druckluft zuver-
lassig verhindert. Ferner entfernen Oldampf-
Aktivkohle-Adsorber eine Vielzahl weiterer
Kohlenwasserstoffe, Geruchs- und Ge-
schmacksstoffe.

Oldampf-Aktivkohle-Adsorber der Serie DSS
1-8 bestehen aus einem bis 16 bar druckbe-
standigen, pulverbeschichteten Aluminium-
profilkorper, auf den zwei Endplatten aufge-

setzt werden. Oldampf-Aktivkohle-Adsorber
der Serie DSS 10-100 bzw. DSS 120-630
bestehen aus bis 16 bar bzw. 11 bar druck-
bestandigen, geschweilten und lackierten
Stahlbehaltern. Der Betrieb erfolgt mit einer
Aktivkohle-Schittung, bestehend aus 100%
reiner Aktivkohle. Strémungsverteiler bzw.
Edelstahl-Drahtgewebe am Eintritt und ein
Edelstahl-Siebboden bzw. Edelstahl-Draht-
gewebe am Ausritt sorgen fir eine gleich-
maRige Durchstromung und reduzierten Ab-
rieb aus der Aktivkohle.

Oldampf-Aktivkohle-Adsorber der Serie DSS
sind serienmaRig mit einem Olpriifindikator
ausgestattet, die BaugroRen DSS 10-630 ver-
flgen zusatzlich Uber ein Behdltermanome-
ter. Der Messpunkt des Olpriifindikators liegt
ca. 15% vor dem Ende der Aktivkohleschit-
tung, so dass eine ausreichende Standzeit-
reserve bis zum Aktivkohlewechsel besteht.

— einfacher, umweltfreundlicher Service

v Edelstahl-Strémungsverteiler

am Eintritt und Austritt
— gleichmaRig verteilte Stromung
— reduzierte Staubbildung

v/ Staubarme Stromung am Austritt
liber Edelstahl-Drahtgewebe

bzw. Edelstahl-Siebboden
—reduzierte Staubbildung
— einfacher Service

v/ Olpriifindikator
— Kontrollmoglichkeit des Sattigungsgrades
der Aktivkohle
— Prufpunkt bericksichtigt Standzeitreserve

v~ Behiltermanometer (DSS 10-630)
— optische Anzeige der Betriebssituation
— Sicherstellung des drucklosen Zustands vor
Wartungsarbeiten

.. ergeben einen Adsorber mit ..
v/ maximaler Betriebssicherheit
v langer Lebensdauer

v hoher Servicefreundlichkeit
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Technische Daten

BaugroBe Voltlr(:wr::;taii:n*l Max‘szb:llj dE:‘iZlEbs— E;Sf::ﬁi Hohe Breite Tiefe Gewicht
DSS1A 8 m¥h 16 bar G3/8 392 mm 158 mm 180 mm 3 kg
DSS2A 15 m¥h 16 bar G3/8 567 mm 158 mm 180 mm 5kg
DSS3 A 25 m¥%h 16 bar G3/8 817 mm 158 mm 180 mm 7,5 kg
DSS4A 35 m¥h 16 bar G3/8 1067 mm 158 mm 180 mm 10 kg
DSS6 A 57 m¥h 16 bar G1/2 1107 mm 208 mm 215 mm 20 kg
DSS7A 72 m¥%h 16 bar G1/2 1332 mm 208 mm 215 mm 24 kg
DSS8 A 82 m¥h 16 bar G1/2 1532 mm 208 mm 215 mm 28 kg
DSS10A 110 m¥h 16 bar G1 1460 mm 265 mm 350 mm 45 kg
DSS15A 150 m¥%h 16 bar G1 1700 mm 265 mm 350 mm 52 kg
DSS20 A 200 m¥h 16 bar G1 1710 mm 290 mm 350 mm 67 kg
DSS25A 260 m¥h 16 bar G1 1720 mm 320 mm 350 mm 80 kg
DSS30A 320 m¥h 16 bar Gl% 1760 mm 345 mm 350 mm 95 kg
DSS40 A 410 m¥h 16 bar G1l% 1820 mm 375 mm 350 mm 107 kg
DSS 60 A 590 m¥h 16 bar [C 7 1850 mm 425 mm 350 mm 143 kg
DSS80 A 770 m¥h 16 bar G2 1980 mm 460 mm 400 mm 190 kg
DSS 100 A 1.000 m¥h 16 bar G2 2000 mm 515 mm 400 mm 230 kg
DSS 120 A 1.200 m¥h 11 bar DN 50 2020 mm 450 mm 570 mm 260 kg
DSS 150 A 1.480 m¥h 11 bar DN 65 2070 mm 500 mm 650 mm 325 kg
DSS 210 A 2.080 m¥h 11 bar DN 65 2100 mm 600 mm 745 mm 410 kg
DSS 240 A 2.430 m¥h 11 bar DN 80 2200 mm 650 mm 800 mm 495 kg
DSS 290 A 2.930 m¥%h 11 bar DN 80 2200 mm 700 mm 855 mm 570 kg
DSS 370 A 3.700 m¥h 11 bar DN 100 2340 mm 800 mm 950 mm 715 kg
DSS510 A 5.080 m¥%h 11 bar DN 100 2600 mm 850 mm 1030 mm 940 kg
DSS 630 A 6.290 m¥h 11 bar DN 125 2820 mm 950 mm 1100 mm 1200 kg

*1— normiert auf 1 bar(a) und 20°C furr Betriebsbedingung 7 bar Betriebstiberdruck

ﬁ Detaillierte technische Daten und BezugsgroRen entnehmen sie bitte den jeweiligen Produktdatenblattern, die fur Sie auf www.fstweb.de zum Download bereit stehen.
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Adsorptionstrockner bis 11 bar

mbH

EST

Filtrations-Separations-Technik

Serie DTS 45-1470 V

Regenerationsart:
Drucktaupunkte:
Volumenstrom:

Anschluss:

warmregeneriert
-25°C/-40°C/-70°C

410 m¥h bis 14.700 m¥h
DN 40 bis DN 200

lhre Vorteile:

\/ Druckbehalter MADE IN GERMANY
— erfullen hochste Auslegungs- und Sicherheitsstandards
— hochwertige, langlebige Beschichtung
— vollverzinkte Rohrleitungen

v/ Trockenmittel Silikagel mit Mischbett-Schiittung
— hochwertiges, leistungsfahiges Trockenmittel
— stabile Drucktaupunkte von bis zu -70°C
—niedrige Regenerationstemperaturen
mit Energieeinsparungen von bis zu 33%
—verlangerte Lebensdauer des Trockenmittels

v~ GleichmiRige Strémung durch Edelstahl-
Spaltsiebboden

— maximale Trocknungseffizienz
— niedrige Differenzdriicke
—verldngerte Lebensdauer des Trockenmittels

v/ Mechanisch gekoppelte 4/2-Wege Ventile
(DTS 45 V bis DTS 1100 V)

— Uberschneidungsfreies, sicheres Umschalten
— gesicherte Druckluftversorgung nach dem Trockner

v/ Externe Heizung
— kein Differenzdruck im Adsorptionsbetrieb
— frei zuganglich und somit einfacher Service
— einfache Einbindung anderer Warmequellen

v/ Schnelles Kiihlen im Saug-Betrieb
— Vermeidung von Geblase-Warme
— keine Spulluft erforderlich

v/ Kiihlen von unten nach oben
— Feuchteeintrag aus der Umgebungsluft nur im unteren,
wasserfesten Bereich am Eintritt des Trockners
— keine Spulluft erforderlich

v/ C10 Steuerung

.. ergeben einen Trockner mit ..
v/ maximaler Betriebssicherheit

v/ minimalen Gesamtbetriebskosten
v langer Lebensdauer

v hoher Servicefreundlichkeit

v umfangreichen Optionsmoglichkeiten

Warmregeneration mit schnellem Kiihlen ohne Spiilluft —
Wirtschaftliche Drucklufttrocknung im mittleren bis hohen Leistungsbereich

Adsorptionstrockner der Serie DTS..V trock-
nen die Druckluft auf Drucktaupunkte von
wahlweise -25°C, -40°C oder bis zu -70°C. Sie
erzeugen damit trockene, hochgradig unter-
sattigte Druckluft, in der, bei Temperaturen
Uber dem Drucktaupunkt, keine Kondensa-
tionsprozesse und somit keine Bildung von
flissigem Wasser in der Druckluft mehr
stattfinden kann. Eine zusatzliche Aktivkohle-
stufe kann Uber einen nachgeschalteten,
separaten  Oldampf-Aktivkohle-Adsorber
realisiert werden (siehe Serie DSS).

Adsorptionstrockner der Serie DTS..V beste-
hen aus bis 11 bar druckbestdndigen, ge-
schweilten und lackierten Stahlbehaltern
und groRzuigig dimensionierten, verzinkten
Rohrleitungen. Die Strémungswege werden
umgeschaltet Gber pneumatisch gesteuerte

4/2-Wege Kikenhdhne, die Uber eine Ge-
lenkwelle mechanisch miteinander verbun-
den sind und somit synchron schalten. Ab
BaugroRe DTS 1280 kommen Absperrklap-
pen mit Endlagenliberwachung zum Einsatz.
Der Betrieb erfolgt mit einer Trockenmittel-
Mischbett-Schiittung, bestehend aus 30%
wasserfestem Silikagel WS und 70% hoch-
gradig-trocknendem Silikagel N. Die Rege-
neration erfolgt mit Umgebungsluft, die
von einer Vakuumpumpe angesaugt, in
einem Elektroerhitzer erwdarmt und durch
das Trockenmittel geleitet wird (Heizen). Die
Kuhlung erfolgt auf gleiche Weise bei ab-
geschaltetem Elektroerhitzer — ohne den
Bedarf an Spiilluft.

Adsorptionstrockner der Serie DTS.V ver-
flgen Uber eine umfangreiche Serienaus-

stattung. Vor- und Nachfilter sind optional
erhaltlich. Die serienmafige C10 Steuerung
mit 5,7 Touch-Screen beherrscht alle Be-
triebsarten von warmregenerierten Adsorp-
tionstrocknern und gestattet sowohl den
unabhdngigen Einzelbetrieb des Trockners
als auch die Einbindung in die Steuerung des
bestehenden Druckluftsystems. In Verbin-
dung mit einem optionalen Taupunktsensor
kénnen die Adsorptionstrockner beladungs-
abhéangig im variablen Zyklus betrieben und
somit Energieeinsparungen von in der Regel
20-70% realisiert werden.

Optional konnen weitere Energieeinsparun-
gen durch die Einbindung kundenseitig vor-
handener Warmequellen (z.B. Dampf oder
Warmwasser) und/oder eine thermische
Isolierung realisiert werden.
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Taupunktsensor

Thermische Isolierung

Anfahrvorrichtung
(Mindestdruckventil)

Endlagenmelder
Hauptarmatur

Umschaltsteuerung

Viele weitere Optionen, z.B. Sonderspannungen, Sondersteuerungen, Spezialanstriche, etc. stehen zur Verfiigung und sind auf Anfrage erhaltlich.

Technische Daten
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DTS 45 V 410 m¥h 4-11 bar DN 40 2225 mm 1190 mm 1000 mm 465 kg
DTS 55V 500 m¥h 4-11 bar DN 40 2225 mm 1190 mm 1000 mm 560 kg
DTS 65 V 645 m¥/h 4-11 bar DN 50 2325 mm 1310 mm 1085 mm 640 kg
DTS 85V 790 m¥h 4-11bar DN 50 2325 mm 1310 mm 1085 mm 780 kg
DTS 125 V 1.210 m¥h 4-11 bar DN 80 2705 mm 1460 mm 1150 mm 1020 kg
DTS 155 V 1.490 m¥h 4-11 bar DN 80 2720 mm 1510 mm 1230 mm 1320 kg
DTS 215 V 2.100 m¥h 4-11 bar DN 80 2770 mm 1600 mm 1460 mm 1690 kg
DTS 250 V 2.440 m¥h 4-11 bar DN 100 2885 mm 2015 mm 1475 mm 1900 kg
DTS 300 V 2.950 m¥h 4-11 bar DN 100 400V /50 Hz 2920 mm 2045 mm 1505 mm 2400 kg
DTS 380 V 3.750 m¥h 4-11 bar DN 100 2970 mm 2160 mm 1590 mm 2800 kg
DTS 430V 4.250 m¥h 4-11 bar DN 150 500V /50 Hz 3210 mm 2370 mm 1560 mm 3800 kg
DTS 500 V 4.930 m¥h 4-11 bar DN 150 690V /60 Hz 3235 mm 2475 mm 1745 mm 4050 kg
DTS 540 V 5.330 m¥h 4-11 bar DN 150 3250 mm 2520 mm 1870 mm 4220 kg
DTS 650 V 6.510 m¥h 4-11 bar DN 150 3520 mm 2520 mm 1920 mm 5000 kg
DTS 720 V 7.180 m¥h 4-11 bar DN 150 3560 mm 2640 mm 1985 mm 5650 kg
DTS 860 V 8.600 m¥h 4-11 bar DN 200 3585 mm 4400 mm 1995 mm 6380 kg
DTS 940 V 9.400 m¥h 4-11 bar DN 200 3605 mm 4500 mm 1995 mm 7520 kg
DTS 1110 V 11.000 m¥h 4-11 bar DN 200 3650 mm 4750 mm 1995 mm 8730 kg
DTS 1280 V 12.800 m¥h 4-11 bar DN 200 4050 mm 4945 mm 2030 mm 8730 kg
DTS 1470 V 14.700 m¥h 4-11 bar DN 200 4050 mm 5145 mm 2055 mm 8730 kg

*1— normiert auf 1 bar(a) und 20°C fur Betriebsbedingungen 7 bar Betriebstberdruck, Eintrittstemperatur 35°C, Drucktaupunkt am Austritt -40°C

ﬁ Detaillierte technische Daten und BezugsgroRen entnehmen sie bitte den jeweiligen Produktdatenblattern, die fur Sie auf www.fstweb.de zum Download bereit stehen.
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Adsorptionstrockner bis 11 bar

Filtrations-Separations-Technik

Serie DTS 125-1470 BVL

Regenerationsart: warmregeneriert
Drucktaupunkte: -25°C/-40°C/-70°C
Volumenstrom:  1.210 m%¥h bis 14.700 m%¥h
Anschluss: DN 80 bis DN 200

T

lhre Vorteile:
\/ Druckbehalter MADE IN GERMANY

— erflillen hochste Auslegungs- und Sicherheitsstandards
—hochwertige, langlebige Beschichtung
— vollverzinkte Rohrleitungen

v Trockenmittel Silikagel mit Mischbett-Schiittung
—hochwertiges, leistungsfahiges Trockenmittel
— stabile Drucktaupunkte von bis zu -70°C
— niedrige Regenerationstemperaturen
mit Energieeinsparungen von bis zu 33%
—verlangerte Lebensdauer des Trockenmittels

v/ GleichmiRige Stromung durch Spaltsiebboden
— maximale Trocknungseffizienz
— niedrige Differenzdriicke
—verlangerte Lebensdauer des Trockenmittels

v/ Mechanisch gekoppelte 4/2-Wege Ventile
(DTS 125 BVL bis DTS 1100 BVL)

— Uberschneidungsfreies, sicheres Umschalten
— gesicherte Druckluftversorgung nach dem Trockner

v/ Externe Heizung
— kein Differenzdruck im Adsorptionsbetrieb
— frei zuganglich und somit einfacher Service
— einfache Einbindung anderer Warmequellen

v/ Serielles Heizen im Geblise-Betrieb
— Nutzung der Gebldse-Warme
— bis zu 21% Energieeinsparung

v Schnelles Kiihlen im Saug-Betrieb
— kein Eintrag von Geblase-Warme
— keine Spulluft erforderlich

v/ Kiihlen im geschlossenen Kreislauf,

wasser- oder luftgekiihlt

— unabhangig von klimatischen Bedingungen

— hohere Leistung durch fehlenden Feuchteeintrag
— einfache Einbindung externer Kaltequellen

v/ c10 Steuerung
.. ergeben einen Trockner mit ..

v/ maximaler Betriebssicherheit

v/ minimalen Gesamtbetriebskosten
\/Ianger Lebensdauer

v hoher Servicefreundlichkeit

v umfangreichen Optionsmoglichkeiten

Warmregeneration mit seriellem Heizen und schnellem Kiihlen im geschlossenen Kreislauf —
wirtschaftlicher kann man Druckluft im hohen Leistungsbereich nicht trocknen

Adsorptionstrockner der Serie DTS..BVL
trocknen die Druckluft auf Drucktaupunkte
von wahlweise -25°C, -40°C oder bis zu
-70°C. Sie erzeugen damit trockene, hoch-
gradig untersattigte Druckluft, in der, bei
Temperaturen Uber dem Drucktaupunkt,
keine Kondensationsprozesse und somit
keine Bildung von flissigem Wasser in der
Druckluft mehr stattfinden kann. Eine zu-
satzliche Aktivkohlestufe kann Uber einen
nachgeschalteten, separaten Oldampf-Aktiv-
kohle-Adsorber realisiert werden (siehe
Serie DSS).

Adsorptionstrockner der Serie DTS..BVL
bestehen aus bis 11 bar druckbestandigen,
geschweillten und lackierten Stahlbehaltern
und groRziigig dimensionierten, verzinkten
Rohrleitungen. Die Stromungswege werden
umgeschaltet Uber pneumatisch gesteuerte

lenkwelle mechanisch miteinander verbun-
den sind und somit synchron schalten. Ab
BaugrofRe DTS 1280 kommen Absperrklap-
pen mit Endlageniiberwachung zum Einsatz.
Der Betrieb erfolgt mit einer Trockenmittel-
Mischbett-Schiittung, bestehend aus 30%
wasserfestem Silikagel WS und 70% hoch-
gradig-trocknendem Silikagel N. Die Heiz-
phase der Regeneration erfolgt im Geblase-
Betrieb mit Nutzung der Geblase-Warme.
Angesaugte Umgebungsluft wird durch das
Gebldse vorgewarmt, in einem Elektroerhit-
zer nacherhitzt und durch das Trockenmittel
geleitet (serielles Heizen). Die Kihlphase
erfolgt im Saug-Betrieb und somit ohne
Gebldse-Warme (schnelles Kihlen) und im
geschlossenen Kreislauf Gber einen Warme-
tauscher. Die Kiihlung erfolgt ohne Eintrag
von Umgebungsluft und somit unabhéangig
von klimatischen Bedingungen — und selbst-

Adsorptionstrockner der Serie DTS..BVL ver-
fligen Uber eine umfangreiche Serienaus-
stattung. Vor- und Nachfilter sind optional
erhéltlich. Die serienmaRige C10 Steuerung
mit 5,7" Touch-Screen beherrscht alle Be-
triebsarten von warmregenerierten Adsorp-
tionstrocknern und gestattet sowohl den
unabhéangigen Einzelbetrieb des Trockners
als auch die Einbindung in die Steuerung des
bestehenden Druckluftsystems. In Verbin-
dung mit einem optionalen Taupunktsensor
kénnen die Adsorptionstrockner beladungs-
abhangig im variablen Zyklus betrieben und
somit Energieeinsparungen von in der Regel
20-70% realisiert werden.

Optional kdnnen weitere Energieeinsparun-
gen durch die Einbindung kundenseitig vor-
handener Warmequellen (z.B. Dampf oder
Warmwasser) und/oder eine thermische
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4/2-Wege Kiikenhahne, die Uber eine Ge- Isolierung realisiert werden.

verstandlich ohne Spulluft.

Verfiigbares Zubehor

Anfahrvorrichtung
(Mindestdruckventil)

Endlagenmelder

Taupunktsensor
Hauptarmatur

Thermische Isolierung Umschaltsteuerung

e

-

Viele weitere Optionen, z.B. Sonderspannungen, Sondersteuerungen, Spezialanstriche, etc. stehen zur Verfiigung und sind auf Anfrage erhaltlich.

Technische Daten

ougste | glonnde || Mol | g S| wne e | Tee | Gou
DTS 125 BVL 1.210 m¥h 4-11 bar DN 80

DTS 155 BVL 1.490 m¥h 4-11bar DN 80

DTS 215 BVL 2.100 m¥h 4-11 bar DN 80

DTS 250 BVL 2.440 m¥h 4-11bar DN 100

DTS 300 BVL 2.950 m¥h 4-11bar DN 100

DTS 380 BVL 3.750 m¥h 4-11bar DN 100

DTS 430 BVL 4.250 m¥h 4-11bar DN 150 400V /50 Hz

DTS 500 BVL 4.930 m¥h 4-11bar DN 150

DTS 540 BVL 5.330 m¥h 4-11 bar DN 150 500V /50 Hz Auf Anfrage
DTS 650 BVL 6.510 m¥h 4-11 bar DN 150 690V /60 Hz

DTS 720 BVL 7.180 m¥h 4-11 bar DN 150

DTS 860 BVL 8.600 m¥h 4-11bar DN 200

DTS 940 BVL 9.400 m¥%h 4-11bar DN 200

DTS 1110 BVL 11.000 m¥h 4-11 bar DN 200

DTS 1280 BVL 12.800 m¥h 4-11bar DN 200

DTS 1470 BVL 14.700 m¥h 4-11 bar DN 200

*1—normiert auf 1 bar(a) und 20°C fur Betriebsbedingungen 7 bar Betriebstberdruck, Eintrittstemperatur 35°C, Drucktaupunkt am Austritt -40°C

ﬁ Detaillierte technische Daten und BezugsgroRen entnehmen sie bitte den jeweiligen Produktdatenblattern, die fur Sie auf www.fstweb.de zum Download bereit stehen.




Adsorptionstrockner bis 350 bar

Filtrations-Separations-Technik

Serie DHM

Regenerationsart:
Drucktaupunkte:
Volumenstrom:
Anschluss:

kaltregeneriert

-25°C /-40°C/ -55°C
130 m¥h bis 1.600 m¥h
G 1/2 bisG3/4

lhre Vorteile:

v/ Edelstahl-Behilterrohre
MADE IN GERMANY
— erfiillen hochste Sicherheitsstandards
— hochste Korrosionsbestandigkeit

v Trockenmittel Molekularsieb
—hochwertiges, leistungsfahiges Trockenmittel
— stabile Drucktaupunkte von bis zu -55°C
— energiesparende Zykluszeiten von 20 Minuten

v/ Trockenmittel Mischbett-Schiittung
— leistungsstabile Trocknung
—verlangerte Lebensdauer des Trockenmittels

v/ GleichmiRig verteilte Stromung
durch Edelstahl-Siebbleche
— maximale Trocknungseffizienz
— niedrige Differenzdriicke
—verlangerte Lebensdauer des Trockenmittels

v/ Einzelventilansteuerung
— druckschlag-freie Umschaltung
— gesicherte Druckluftversorgung

v Vollintegrierte, kompakte Ventilblécke
— leckage-frei
— einzigartig kompakte Bauform
— einfacher, kostengtinstiger Service

v a Steuerung
— Klartextdisplay
— vorbereitet fir eine beladungsabhangige
Steuerung mit variablem Zyklus
— individuell wahlbares Alarmmanagement
— ... und viele weitere Merkmale

.. ergeben einen Trockner mit ..
v maximaler Betriebssicherheit

v/ minimalen Gesamtbetriebskosten
v langer Lebensdauer

\/hoherServicefreundlichkeit

Drucklufttrocknung im Hochdruckbereich -

die kompakte DHM Baureihe

Adsorptionstrockner der Serie DHM, wahl-
weise als DHM..A mit zusatzlicher Aktiv-
kohlestufe, trocknen die Druckluft auf
Drucktaupunkte von wahlweise -25°C, -40°C
oder bis zu -55°C. Sie erzeugen damit trocke-
ne, hochgradig untersattigte Druckluft, in
der, bei Temperaturen Gber dem Drucktau-
punkt, keine Kondensationsprozesse und
somit keine Bildung von fliissigem Wasser in
der Druckluft mehr stattfinden kann.

Adsorptionstrockner der Serie DHM beste-
hen aus bis zu 350 bar druckbestandigen
Edelstahl-Behélterrohren, auf die die voll-
integrierten, leckage-freien Ventilblocke auf-
gesetzt werden. Die Schaltventile sind frei
zugdnglich im unteren Ventilblock angeord-
net und werden einzeln und Uberschnei-
dungsfrei angesteuert. Der Betrieb erfolgt
mit einer Trockenmittel-Mischbett-Schiit-

tung, bestehend aus 20% wasserfestem Sili-
kagel WS und 80% hochgradig-trocknendem
Molekularsieb.

Adsorptionstrockner der Serie DHM sind
serienmaRig ausgestattet mit Manometern
und einem Vor- und Nachfilter. Die ebenfalls
serienmaRBige C1 Steuerung mit Klartext-
display und integrierten Bedienelementen
beherrscht alle Betriebsarten von kaltrege-
nerierten Adsorptionstrocknern und gestat-
tet sowohl den unabhédngigen Einzelbetrieb
des Trockners als auch die Einbindung in die
Steuerung des bestehenden Druckluftsys-
tems. In Verbindung mit einem optionalen
Taupunktsensor kdnnen die Adsorptions-
trockner beladungsabhangig im variablen
Zyklus betrieben und somit Energieeinspa-
rungen von in der Regel 20-70% realisiert
werden.
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Verfiligbares Zubehor

Differenzdruckmanometer Anfahrvorrichtung

Taupunktsensor
P (Mindestdruckventil)

. GSM Modul Umschaltsteuerung
mit Alarmkontakt
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Viele weitere Optionen sind auf Anfrage erhaltlich.

Technische Daten

gche | nenvie || el | fuewt | Smsde | e | e | Tee | e
DHM 8/100 130 m¥h 30 - 100 bar G1/2 1040 mm 782 mm 370 mm 85 kg
DHM 13/100 195 m¥h 30 - 100 bar G1/2 1190 mm 782 mm 370 mm 96 kg
DHM 18/100 270 m¥h 30 - 100 bar G1/2 1340 mm 782 mm 370 mm 109 kg
DHM 26/100 345 m¥h 30 - 100 bar G1/2 230V / 50-60 Hz 1490 mm 782 mm 370 mm 122 kg
DHM 31/100 425 m¥h 30 - 100 bar G1/2 115V / 50-60 Hz 1740 mm 782 mm 370 mm 134 kg
DHM 41/100 565 m¥h 30 - 100 bar G3/4 24V DC 1700 mm 850 mm 370 mm 157 kg
DHM 52/100 670 m¥h 30 - 100 bar G3/4 1900 mm 850 mm 370 mm 172 kg
DHM 59/100 760 m¥h 30 - 100 bar G3/4 2100 mm 850 mm 370 mm 193 kg
DHM 66/100 825 m¥h 30 - 100 bar G3/4 2350 mm 850 mm 370 mm 218 kg
DHM 8/350 225 m¥h 30 - 350 bar G1/2 1040 mm 782 mm 370 mm 130 kg
DHM 13/350 350 m¥h 30 - 350 bar G1/2 1190 mm 782 mm 370 mm 151 kg
DHM 18/350 480 m¥h 30 - 350 bar G1/2 1340 mm 782 mm 370 mm 177 kg
DHM 26/350 620 m¥h 30 - 350 bar G1/2 230V /50-60 Hz 1490 mm 782 mm 370 mm 209 kg
DHM 31/350 750 m¥h 30 - 350 bar G1/2 115V / 50-60 Hz 1740 mm 782 mm 370 mm 237 kg
DHM 41/350 1.100 m¥h 30 - 350 bar G3/4 24V DC 1700 mm 850 mm 370 mm 284 kg
DHM 52/350 1.300 m¥h 30 - 350 bar G3/4 1900 mm 850 mm 370 mm 314 kg
DHM 59/350 1.475 m¥h 30 - 350 bar G3/4 2100 mm 850 mm 370 mm 356 kg
DHM 66/350 1.600 m¥%h 30 - 350 bar G3/4 2350 mm 850 mm 370 mm 397 kg

*1—normiert auf 1 bar(a) und 20°C fur Betriebsbedingungen max. zuldssiger Betriebstiberdruck, Eintrittstemperatur 35°C, Drucktaupunkt am Austritt -40°C

ﬁ Detaillierte technische Daten und BezugsgroRen entnehmen sie bitte den jeweiligen Produktdatenblattern, die fur Sie auf www.fstweb.de zum Download bereit stehen.

35



Adsorptionstrockner bis 350 bar

mbH

EST

Filtrations-Separations-Technik

Serie DHW

Regenerationsart: kaltregeneriert
Drucktaupunkte: -25°C/-40°C/-55°C
Volumenstrom: 45 m¥h bis 1.560 m%¥h
G1/2bisG3/4

Anschluss:

lhre Vorteile:

\/ Druckbehalter MADE IN GERMANY
— erfullen hochste Sicherheitsstandards

— hochwertige, langlebige Beschichtung

v~ Trockenmittel Molekularsieb
— hochwertiges, leistungsfahiges Trockenmittel
— stabile Drucktaupunkte von bis zu -55°C
— energiesparende Zykluszeiten von 20 Minuten

v Trockenmittel Mischbett-Schiittung
— leistungsstabile Trocknung
—verlangerte Lebensdauer des Trockenmittels

v/ Einzelventilansteuerung
— druckschlag-freie Umschaltung
— gesicherte Druckluftversorgung

v a Steuerung
— Klartextdisplay
— vorbereitet fiir eine beladungsabhangige
Steuerung mit variablem Zyklus
— individuell wahlbares Alarmmanagement
— ... und viele weitere Merkmale

.. ergeben einen Trockner mit ..
v maximaler Betriebssicherheit

v/ minimalen Gesamtbetriebskosten
v langer Lebensdauer

\/hoherServicefreundlichkeit

Drucklufttrocknung im Hochdruckbereich — die individuell konfigurierbare DHW Baureihe

Adsorptionstrockner der Serie DHW, wabhl-
weise als DHW..A mit zusatzlicher Aktiv-
kohlestufe, trocknen die Druckluft auf
Drucktaupunkte von wahlweise -25°C, -40°C
oder bis zu -55°C. Sie erzeugen damit trocke-
ne, hochgradig untersattigte Druckluft, in
der, bei Temperaturen Uber dem Druck-
taupunkt, keine Kondensationsprozesse und
somit keine Bildung von fliissigem Wasser in
der Druckluft mehr stattfinden kann.

Adsorptionstrockner der Serie DHW beste-
hen aus bis zu 350 bar druckbestandigen,

Verfiigbares Zubehor

geschweillten und lackierten Stahlbehaltern.
Die Schaltventile sind frei zugdnglich und
werden einzeln und tGberschneidungsfrei an-
gesteuert. Der Betrieb erfolgt mit einer Tro-
ckenmittel-Mischbett-Schittung, bestehend
aus 20% wasserfestem Silikagel WS und 80%
hochgradig-trocknendem Molekularsieb.

Adsorptionstrockner der Serie DHW sind
serienmaRig ausgestattet mit Manometern
und einem Vor- und Nachfilter. Die ebenfalls
serienmaBige C1 Steuerung mit Klartext-
display und integrierten Bedienelementen

beherrscht alle Betriebsarten von kaltrege-
nerierten Adsorptionstrocknern und gestat-
tet sowohl den unabhangigen Einzelbetrieb
des Trockners als auch die Einbindung in
die Steuerung des bestehenden Druckluft-
systems. In Verbindung mit einem optiona-
len Taupunktsensor kdnnen die Adsorptions-
trockner beladungsabhdngig im variablen
Zyklus betrieben und somit Energieeinspa-
rungen von in der Regel 20-70% realisiert
werden.

Differenzdruckmanometer

Anfahrvorrichtung
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Taupunktsensor

mit Alarmkontakt

(Mindestdruckventil)

GSM Modul

Umschaltsteuerung
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Viele weitere Optionen sind auf Anfrage erhaltlich.
Technische Daten
. Nominaler Min./Max. zul. Druckluft Elektrischer . . . .
Baugroe Volumenstrom** Betriebsiiberdruck Anschluss Anschluss Hohe Breite Tiefe Gewicht
DHW 11/50 45 m¥h 17 - 50 bar G1/2 1155 mm 735 mm 465 mm 65 kg
DHW 19/50 91 m¥h 17 - 50 bar G1/2 1425 mm 735 mm 465 mm 80 kg
3,
DHW 39/50 200 m¥h 17 - 50 bar G1/2 230V / 50-60 Hz 1525 mm 810 mm 480 mm 105 kg
DHW 49/50 244 m¥h 17 - 50 bar G1/2 1715 mm 810 mm 480 mm 115 kg
DHW 72/50 357 m¥h 17 - 50 bar G3/4 115V / 50-60 Hz 1780 mm 930 mm 500 mm 150 kg
DHW 96/50 475 m¥h 17 - 50 bar G3/4 24ViDC 1780 mm 980 mm 525 mm 180 kg
DHW 156/50 825 m¥h 17 - 50 bar G 3/4 1870 mm 1080 mm 575 mm 240 kg
DHW 239/50 1.254 m¥h 17 - 50 bar G3/4 1870 mm 1190 mm 630 mm 390 kg
DHW 5/100 72 m¥h 30 - 100 bar G1/2 1155 mm 635 mm 400 mm 100 kg
3 -
DHW 9/100 87 m¥h 30 - 100 bar G1/2 230V / 50-60 Hz 1205 mm 635 mm 400 mm 110 kg
DHW 12/100 153 m¥h 30 - 100 bar G1/2 1220 mm 685 mm 400 mm 115 kg
DHW 24/100 283 m¥h 30 - 100 bar G3/4 115V /50-60 Hz 1350 mm 740 mm 450 mm 144 kg
DHW 37/100 429 m¥h 30- 100 bar G3/4 24vDC 1410 mm 810 mm 450 mm 200 kg
DHW 58/100 750 m¥h 30 - 100 bar G 3/4 1710 mm 870 mm 450 mm 275 kg
DHW 5/250 115 m¥h 30 - 250 bar G1/2 1155 mm 635 mm 400 mm 110 kg
3,
DHW 9/250 140 m¥h 30 - 250 bar G1/2 230V / 50-60 Hz 1205 mm 635 mm 400 mm 115 kg
DHW 12/250 270 m¥h 30 - 250 bar G1/2 1220 mm 685 mm 400 mm 132 kg
DHW 24/250 500 m¥h 30 - 250 bar G3/4 115V / 50-60 Hz 1350 mm 740 mm 450 mm 195 kg
DHW 37/250 800 m¥h 30- 250 bar G3/4 2By 1410 mm 810 mm 450 mm 245 kg
DHW 58/250 1.400 m¥h 30 - 250 bar G3/4 1710 mm 870 mm 450 mm 375 kg
DHW 5/350 150 m¥h 30 - 350 bar G1/2 1155 mm 635 mm 400 mm 110 kg
3
DHW 9/350 180 m¥h 30 - 350 bar G1/2 230/ 50-60 Hz 1205 mm 635 mm 400 mm 115 kg
DHW 12/350 300 m¥h 30 - 350 bar G1/2 1220 mm 685 mm 400 mm 145 kg
DHW 24/350 525 m¥h 30 - 350 bar G 3/4 115V / 50-60 Hz 1350 mm 740 mm 450 mm 225 kg
DHW 37/350 850 m¥h 30 - 350 bar G 3/4 24vDC 1410 mm 810 mm 450 mm 280 kg
DHW 58/350 1.560 m¥h 30 - 350 bar G 3/4 1710 mm 870 mm 450 mm 415 kg

*1 —normiert auf 1 bar(a) und 20°C fur Betriebsbedingungen max. zuldssiger Betriebstberdruck, Eintrittstemperatur 35°C, Drucktaupunkt am Austritt -40°C

ﬁ Detaillierte technische Daten und BezugsgroRen entnehmen sie bitte den jeweiligen Produktdatenblattern, die fur Sie auf www.fstweb.de zum Download bereit stehen.
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Membrantrockner bis 8,5 bar

Endstellentrockner bis 16 bar

EST

mbH

Filtrations-Separations-Technik

Serie DM

Regenerationsart: ---
Drucktaupunkte: bis zu -40°C
Volumenstrom:
Anschluss:

Membrantrockner der Serie DM trock-
nen geringe Druckluftmengen auf
Drucktaupunkte von bis zu -40°C. Sie
erzeugen damit trockene, untersattig-
te Druckluft, in der, bei Temperaturen
Uber dem Drucktaupunkt, keine Kon-
densationsprozesse und somit keine
Bildung von flissigem Wasser in der
Druckluft mehr stattfinden kann.

Der von Membrantrocknern erzielte
Drucktaupunkt ist abhangig von der
Eintrittstemperatur und der eingesetz-
ten Spulluftmenge. Fir eine energe-
tisch sinnvolle Drucklufttrocknung soll-
ten Drucktaupunktabsenkungen von
maximal 30°C erfolgen. Bei einer Ein-
trittstemperatur von z.B. 20°C wird ein
Drucktaupunkt von -10°C erzielt.

Membrantrockner der Serie DM be-
stehen aus bis zu 8,5 bar druckbe-
standigen Hohlfaser-Membranbiindeln,
durch deren feinste Poren ausschliel3-

Verfiigbares Zubehor

4,2 m¥h bis 24 m¥h
G 1/8 bis G 3/8

lich Wassermolekile und somit Feuch-
tigkeit diffundieren kann. Vom Austritt
des Membrantrockners entnommene,
expandierte trockene Druckluft (Spul-
luft) wird auf die AuRenseite der Hohl-
fasern geleitet und entzieht der in den
Hohlfasern stromenden Druckluft die
Feuchtigkeit.

Feste und olige Verunreinigungen mus-
sen von den empfindlichen Hohlfaser-
Membranen ferngehalten werden. So-
fern am Eintritt des Membrantrockners
noch keine entsprechende Druckluft-
reinheit besteht ist unbedingt ein ge-
eigneter Vorfilter einzusetzen.

Membrantrockner der Serie DM sind
kompakte, vollintegrierte Druckluft-
trockner. Die Serie DM-SWC verfigt zu-
satzlich Uber eine 3-stufige Einstell-
moglichkeit der Spulluft zur Erzielung
unterschiedlicher Drucktaupunkte.

Serie FCA..CMSM

Regenerationsart: Wechselkartuschen
Drucktaupunkte: bis zu -40°C
Volumenstrom: 0,5 m¥h bis 4 m¥h
Anschluss: G1/2

Endstellentrockner der Serie FCA trock-
nen geringe, kurzzeitig benotigte Druck-
luftmengen auf Drucktaupunkte von bis
zu -40°C. Sie erzeugen damit trockene,
untersattigte Druckluft, in der, bei Tem-
peraturen Uber dem Drucktaupunkt,
keine Kondensationsprozesse und so-
mit keine Bildung von flissigem Wasser
in der Druckluft mehr stattfinden kann.

Endstellentrockner der Serie FCA wer-
den auch eingesetzt, wenn sensible
Anwendungen mit hohen Anspriichen
an den Trocknungsgrad der Druckluft
vor unerwarteten Feuchteeintrag ge-
schitzt werden mdissen (Sicherheits-
stufe bei adsorptionsgetrockneter
Druckluft).

Endstellentrockner der Serie FCA beste-
hen aus einem bis 16 bar druckbestan-
digen Gehduse und einer Trocken-
mittelkartusche ~ mit  integriertem
Staubfilter. Beim Durchstromen der
Trockenmittelkartusche wird der Druck-

Verfiigbares Zubehor

luft durch das Trockenmittel die Feuch-
tigkeit hochgradig entzogen (Adsorp-
tion). Der integrierte Staubfilter halt
dabei entstehenden Abrieb aus dem
Trockenmittel zuverldssig zurlck. Eine
nachfolgende Staubfiltration ist nicht
erforderlich.

Olige Verunreinigungen wiirden das
Trockenmittel verkleben und missen
daher vom Trockenmittel ferngehalten
werden. Sofern am Eintritt des Endstel-
lentrockners noch keine entsprechende
Druckluftreinheit besteht ist unbedingt
ein geeigneter Vorfilter einzusetzen.

Mit dem optionalen Feuchteindikator
kann naherungsweise der Trocknungs-
grad der Druckluft und somit ein ggf.
erforderlicher Wechsel der Trocken-
mittelkartusche ermittelt werden.

Vorfilter
Technische Daten
" Nominaler Max. zul. Druckluft N . . .
Baugrofe Volumenstrom** Betriebsiiberdruck Anschluss Hohe Breite Tiefe Gewicht
DM-SWCM-08-100 4,2 m¥h 8,5 bar G1/8 112 mm 61 mm 31 mm 0,26 kg
DM-SWCM-15-100 7,2 m¥h 8,5 bar G1/8 112 mm 61 mm 31 mm 0,27 kg
DM-SWC-01-150 12 m¥h 8,5 bar G1/4 165 mm 70 mm 40 mm 0,39 kg
DM-SWC-02-250 18 m¥h 8,5 bar G3/8 215 mm 100 mm 50 mm 0,69 kg
DM-SWC-03-250 24 m¥h 8,5 bar G3/8 215 mm 100 mm 50 mm 0,71 kg

*1 —normiert auf 1 bar(a) und 20°C fuir Betriebsbedingungen 7 bar Betriebstiberdruck, Eintrittstemperatur 20°C, 30°C Taupunktabsenkung

ﬁ Detaillierte technische Daten und BezugsgroRen entnehmen sie bitte den jeweiligen Produktdatenblattern, die fur Sie auf www.fstweb.de zum Download bereit stehen.
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Vorfilter Feuchteindikator
Technische Daten
. Nominaler Sattigungs- Max. zul. Druckluft . . . .
Baugroe Volumenstrom*! kapazitat*! Betriebsiiberdruck Anschluss Hohe Breite Tiefe Gewicht
FCA90CMSM 0,5 m¥h 11 m? 16 bar G1/2 312 mm 130 mm 122 mm 4,0 kg
FCA110CMSM 1,5m%h 32m? 16 bar G1/2 412 mm 130 mm 122 mm 4,5 kg
FCA120CMSM 2,5m¥h 54 m3 16 bar G1/2 512 mm 130 mm 122 mm 5,0 kg
FCA130CMSM 4,0 m¥h 95 m? 16 bar G1/2 712 mm 130 mm 122 mm 6,5 kg

*1—normiert auf 1 bar(a) und 20°C fur Betriebsbedingungen 7 bar Betriebstiberdruck, Eintrittstemperatur 20°C, Drucktaupunkt am Austritt -40°C

ﬁ Detaillierte technische Daten und BezugsgroRen entnehmen sie bitte den jeweiligen Produktdatenblattern, die fur Sie auf www.fstweb.de zum Download bereit stehen.

39



FST GmbH
Vertrieb: Im Teelbruch 106 — D-45219 Essen
Stammsitz: Weiherdamm 17 — D-57250 Netphen-Deuz

75 +49 (0)2054 / 8735-0
+49 (0)2054 / 8735-100
#=7 info@fstweb.de

@® www.fstweb.de

Fachhandelspartner

06/2012 - © FST GmbH — Netphen-Deuz



